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- LEIPZIGER MESSE

Herausgeber: Leipziger Messeamt

Leipzig, im September 1950

Das kiinftige Gesicht der Technischen Messe

Auf der Leipziger Messe im Herbst 1850 zeichneten
sich bereits die Perspektiven der Entwicklung ab, die
die Leipziger Messe in den kommenden Jahren neh-
men wird. Wenn die Herbstmesse besonders die Er-
folge des vorfristig erfiillten Zweijahrplanes zu Tage
treten lieB, so wird sich die kiinftige Messegestaltung
den Bediitfnissen des Filnijahrplanes anpassen miis-
sen. Die hdéchsien Prozentzahlen, die die Zunchme
des Produktionsumfanges im Vergleich zu 1950 kenn-
zeichnen, haben die Industriezweige Energie-Wirt-

schaft, Bergbau, Metallurgie und Maschinenbau auf- -

zuweisen. Zwangsléufig werden die damit verbun-
denen Industriezweige ebenfalls Ausdehnung eriah-
ren miissen; denn neue Fabriken, neue Maschinen
und die Zunahme der Arbeitskrdfie bedingen eine
wesentliche VergréSerung der damit im Zusammen-
hang stehenden Zubringerindustrie. Diese Entwick-
lung wird sich auch quf das Messebild auswirken
und in der Folgezeit zu einem sich stéindig erweitern-
dem Angebot fithren.

Um den Anforderungen Rechnung zu tragen, die
die kommende industrielle Entwicklung in der Deut-
schen Demokratischen Republik nehmen wird, hatte
das Leipziger Messeamt weit vorausschauend be-
reits nach der Frithjohrsmesse 1950 einen Wettbe-
werb fiir Architekten und volkseigene Planungsbiiros
in allen Teilen Deutschlands ausgeschrieben. Am
7. August dieses Jahres, dem EinsendeschluB fiir dis
Entwiirfe, lagen 72 Arbeiten vor. Unter den Einsen-
dungen befanden sich auch 8 Arbeiten aus West-
deutschland und einige Entwiitfe von westberliner
Architekten. Am 18. und 19. ging das Preisgericht an
die Arbeit, das sich aus Hochschulprofessoren der
Deutschen Demokratischen Republik und Westdeutsch-
lands, aus Vertretern der Ministerien, der Stadt Leipzig
und dem Leipziger Messeamt zusammensetzte. Es
war gewiB kein leichtes Unternehmen, aus 72 Ent-
wiirfen in zwel Tagen die Preistrdger zu ermitteln,
denn schon auf den unbefangenen Beschauer stiirmten
bei einem Rundgang durch die 700 m langen Génge
der Halle VII Eindriicke in einer“ingeheuren Vielialt
ein, so daB es schwer fiel, sich bereits nach der
ersten Besichtigung ein umfassendes Utrteil zu bilden.

Nach der Ansicht des Leipziger Messeamtes hat
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das Preisgericht die architektonische Arbeit als solche
beurteilt und hat sich selbstversténdlich den im Weti-
bewerb genannten Bedingungen unterworfen; es hat
aber eines nicht im vollen Umiange beriicksichtigt,
n&mlich die Erhaltung des absoluten Messecharakters.
Die Preise und Ankdufe sind denjenigen Architekten
in erster Linie zuerkannt worden, die bemiiht waren,
das Bestehende zu belassen und trotzdem dem Ge-
samtigelénde ein anderes Gesicht zu geben versuchten,
indem sie von der gegebenen Starrheit der rechi-
winkligen Anlage abwichen. DaB diese Ideen durch
die Preiszuteilung hervorgehoben worden sind, ist
richtig, denn dadurch werden diejenigen, die fiir die
endgiiltige Ausfiihrung verantworflich sind, gezwun-
gen, sich mit dem Problem der Auflockerung zu be-
fassen. Es wurden deshalb auch keine unterschied-
lichen Preise verteilt, sondern drei Prefise gleichwertig
vergeben. '

Einer der Preistréger ist Dipl-Ing. Karl Selg aus
K8in. Dieser Architekt hat aber weniger den Messe-
charakter der Technischen Messe in seinen Ent-
wiirfen zum Ausdruck gebracht, sondemn in seiner
Planung dem Gelénde der Technischen Messe einen
reinen Ausstellungscharakter gegeben. Die Einrich-
tung eines sogenannnten Erholungsringes, der Laden-
straBen, Erfrischungsstiétien, Terrassen, eines Innen-
hofes fiir Feiern und Konzertveranstaltungen und
eine sogenannte Wasserwand — gebildet aus einer
Reihe von Wasserfontdnen — vorsieht, spricht gegen
den Charakter der Technischen Messe als Verkaufs-
messe, auf der es nicht nur etwas zu sehen gibt,
sondern auf der in erster Linie Geschdfte und Ver-
tré&ge abgeschlossen werden sollen. Das gleiche gilt
fiir die Rundbahn, die durch das Geldnde fiihren soll.
Im tibrigen aber sieht der Plan die Beibehaltung der
vorhandenen Hallenfléichen vor. Er plant weiter im
rechten Winkel zur Halle IV eine Verbindungshalle
und will dann in Hdhe des jetzigen Posigeb&udes,
an der StraBe des 18. Oktober, eine lange Halle bis
vor zur Halle I ziehen und auch die Halle III bis auf

. diese Ldangshalle verléngern. Unmittelbar verbunden

damit soll eine groBe Halle der Sowjetunion sein, die
sich l4ngs der Philipp-Rosenthal-StraBe bis zur Grenze
des Messegeltindes zieht. Die Hauptverwaltung und
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die technische Verwaltung gruppiert er an den West-
eingang — den kinltigen Haupteingang — also auf
dem Gelénde, quf dem sich einst die Ipa-Gastsidtle
betand. Schlieflich sieht der Entwuri die Beseiligung
des Deutschen Platzes vor, an dessen Stelle eine vier-
gleisige StraBenbahn-Haltestation treten soll. Durch
Uber- und Unterfithrungen soll der Varkshr von Fu$-
gdngern lreigehalten bleiben.

Ein weiterer der drei Preistréiger, die Arbeitsgemein-
schaltProf.Dr.-Ing.KurtSiegel, cand. arch.RudoliPrenzel
und cand. arch. Kurt Hofmann von der Staailichen
Hochschule fiir Baukunst, Weimar, will quch den Deut-
schen Plalz beseitigen, an dessen Stelle eine vier-
gleisige Sirafienbahnverbindung gedacht isl, die in
der Hdhe der Deutschen Biichersi unterirdisch wird
und unter der Erde bis ins Geldnde der Technischen
Messe hineinfiihrt, wo dann ein Tunnelbahnhof er-
richtet werden soll. Auch dieser Plan sieht die Bei-
behallung der jetzigen Hallenbauten vor, will abser
zusdtzlich nach dem Westausgang zu einen riesigen
Kuppelbau als Ausstellung schalfen. Wenn die Ein-
sender diese Rundhalle — die als Mehrzweckhalle
entworlen wurde — als den architektonischen Mitlel-
punktund das Wahrzeichen derMesse schatien wollen,
so haben sie hiermil nicht das richtige getroflen, denn
eine Rundhalle is! fiir Messezwecke nicht besonders
geeignet. Neben der fetzigen Halle der Sowjetunion
ist eine riesige rechteckige Halle geplant, die sich
von der StraBe des 18. Oktober bis an die hinlere
Grenze der Halle VII hinziehen soll. Auch dis Halle X —
die jetzige Halle des Auslandes — soll bis zur Strafle
des 18. Oktober vorgezogen werden. An der Linden-
allee sollen eine Halle in der H8he der jeizigen Haupt-
gaststitle und zwei weitere rechts und links der
StraBe vor der Halle IX entstehen. Sfidlich der Richard-
Lehmann-8iraBe, aul dem Gebiet also, was jetzt zu-
stitzlich mit in die Pionung einbezogen werden konnte,
hat die Arbeitsgemeinschafl Siegel einen Messebahn-
hof und Abstellgleise vorgesshen.

Der Preistréiger Architekl Willy Kreuer, Berlin-Tem-
pelhof, komm! mit seiner Planung sowoh! der archi-
tektonischen L&sung als auch der Wahrung des
Messecharakters am néchsten, und es besteht die
grofle Wahrscheinlichkeil, daB sein Entwur zur Aus-
fihrung gelangen wird. Auch dieset Einsender bel&8t
die vorhandenen Hallenbauten in ihrer jelzigen Form
und zieht von Halle IV einen kurzen Hallenfliigel nach
der StraBe des 18. Oklober. Durch Verbindungsgéinge
wiirde man nach diesem Plan in die mit etwas Ab-
stand gebaute néichste grofe Halle gelangen, an die
sich im kithnen Viertelbogen das mit einem recht-
eckigen Turm versehene Verwaliungsgebdude an-
schliefen wiirde. Ldngs der friiheren Grenze des Ipa-
Strandbades schldgt der Einsender drei weitare Hal-
len in auigelockerter Form vor, und ebenialls an der
Ostseite zwei weitere groBe rechleckige Hallen, die
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sich von der LeninstrtaBe — unterbrochen durch dfe
StraBe des 18. Oklober — etwas schrdg zueinander
bis zur Halle IX hinziehen wilrden. Das Neue an die-
sem Entwurl ist aber die véllige Beseitigung der
StraBe des 18 Oklober innerhalb des Geldndes und
die Schaifung einer unsymmetrischen Griinanlage,
die gleichzeitig als Ausstellungs-Freifldche gedacht
ist. Weitere Freifldchen sind zwischen der Richard-
Lehmann-StraBe und den Riickfronten der Hallen VII
und VIII vorgesehen, sowie zwischen der Halle X
und der Hauptgasisigtite, die sich bogenférmig an
Halle VI anschlieBen soll. An der im Osten vorbei-
fihrenden Reichsbahnstrecke Leipzig—Hol plant der
Verlasser die Anlage eines Messebahnhofes, von
dessen Bahnsteigen man direkt auf das Gelénde der
Technischen Messe gelangen witrde. Gegeniiber der
Deutschen Blicherei sieht schlieBilich der Entwurf noch
den eventusllen Bau einer KongreBhalle vor. Durch
den inneren Ring der Hallenbauten ist die Fithrung
einer Kleinbahnlinie gedacht, wéhrend neue Strafen-
bahnschleilen zwischen der Tiroler StraBe und der
Deutschen Biicherei gebaut werden sollen.

Unler den Ankdufen ist die Arbeil der Arbeitsge-
meinschaft Abendroth—Schulz—Zipperer inieressant,
die ebenfalls einen Messebahnho! an der Reichsbahn-
strecke. ein Freigelénde von 40000 gm unter Beseiti-
gung der StraBe des 18 Oktober und die Anfahrt der
Krallwagen unier der Erde vorschldgt.

Der Ankauf des Architekten Hauschild bringt zwar
auch eine qute Auflockerung des Geléndes, verlangt
aber die Beseitigung der Halle [, sieht nur zwei wei-
tere groBe Hallen vor und will die Halle VIII und
Halle X durch einen Zwischenbau zu einer Halle
vereinen.

SchlieBlich sel noch aul den Entwurf des Archi-
tekten Rudoll Hager, Leipzig, eingegangen, der sich
in einer sehr ansprechenden Form der Verkehrsrege-
lung angenommen hat, aber die Beseitigung einiger
Hallenbauten verlangt. Die Gesamtanordnung des
Entwurfes wirk! im Uberblick zu stark massiert.

Selbstversidndlich ist es unmdglich, in diesem Rah-
men aul die weileren Entwiirfe einzugehen, aber es
kann ganz allgemein gesagt werden, daBl sich mit
wenigen Ausnahmen alle Einsender bemiiht haben,
der zukiinfligen technischen Entwicklung Deutschlands
Rechnung zu lragen, was teilweise durch Hallenbau.
ten mil einer Dachanordnung als Landefléche fiir
Hubschrauber geschieht, durch den Vorschlag von
Schnellbahnen, Direkiverbindungen mit der Innen-
sladt, durch Klein-, Schwebe- oder gar Messe-U-Bah-
nen im Geldnde und durch neuartige Vorschlége fiir
Hallen-GroBbauten. Die Architekten haben gespro-
chen, nun ist es die Aulgabe umfangreicher Planungs-
und Vorbereitungsarbeiten, eine allen Anforderungen
gerech! werdende Ldsung zu finden und in die Tat
umzuselizen . Gs.

Byayiuit obank texmuueckoil spmMapku

1Ia Jeifinuurcroi apmapre ocensio 1950 r. nnigetu-
JAHCE yiie HePCHeRTHERI PATIRHTIN ¢ B 6¥ 1V 1iMe MO ALL
Ocenndn #pMapka BRLIBHIYIA YOHEX A0CPOUNOTO BLi-
HOJHCHUH ABY X.I€THErO [LIaHA, OAHAKO OV Iy uini nny

ve goxmen Oyer npucnocobnrea TpeGOBAHIAM HATH-
acruero maana. Haussiclminil opouent npupoceta upo-
AVKIHAH B cpaBnemisi ¢ 1950 v, JorxHb: 6y.1yT BRUABHTH
HPOMBIHLICHHLIC PPYHABI3He PIHTHUCCKOTO X038 H0TRA,
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Der Entwurf des Architekten W. Kreuer, Berlin-Tempelhof
IIpoexr apxurexra B. Kpeiiep, Beprun-Temneanrogp
Draft by architect W. Kreuer, Berlin-Tempelhof
Le projet soumis par W. Kreuer, architecte a B'erlin-Tempelhof
El proyecto del arquitecto W. Kreuer, Berlin-Tempelhof
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KpaTtuyeckoil PecuyGauxe,
JHeliinuuriinit MecceamT mpexyc-
MOTpeJ Bce KacaolfHecd Mepsl
H y¥ke TIOCJe BecelHell ApMapkKu
1950 r. BhIMHCAJI COPEBHOBAINILE
AL aDXHTEKTOPOR ¥ COOCTBEHHO
HAPOIHBIX IAHUPOBOYHEIX GF0-
po Beex gacreil I'epmannu. 7-ro
aBI'yCTAa ¢/r,Kak OKOHYATeJEHOMY
CPOKY WOAAUYUH IIPOEKTOB —
TIOCTYNHAN 72 pabGoTHl, cpean
KOTOPEIX OBITH 8 M3 3amagmoii
T'epManun 1 HECKOJIBRO AANBHEH-
HIAX OT apXHUTeKTOPOB Bamaj-
soro Bepanmna. Komkypenas
IPEeMUPOBOUHAS KOMHCCHA, CO-
crosmas 78 YHHBEPCUTETCKUX
upoceceopor I'epmanckoil [e-
MOEparHueckoll Pecrny6rurn m
samaaHoit 'epmanum, npeacra-
Bureneii Munucrepers u Ma-
rucrpara rop. JIefinmur a Taxke
Jefinnurcroro MecceaMTa npu-
erynuau 18 u 19-ro x pabore u

Lageskizze und Perspektive zum Entwurf der
Arbeitsgemeinschaft Siegel, Weimar

Cxema DpACIOJOMENIMA W IIEDCICKTHBA K IJIPOCKTY
padouero corpyaumuectsa Burens. Befimap

Situation sketch and perspective view of the
draft by Arbeitsgemeinschaft Siegel, Weimar

Esquisse d’'emplacement et vue en perspective
pour le projet de 1"Arbeitsgemeinschaft Siegel,
Weimar

Trazado de situacién y perspectiva para el
proyecto de la Arbeitsgemeinschaft Siegel,
Weimar

TOPHOTO fieJd, MeTALLY PI'HI H MATUNHOCTPOUTEIECTRA.
CrAsanmeie ¢ BTHM NPOMBIILICHHBIC OTPACTH ABTO-
MaTHYeCKM PACIIHPAT, CBOE IPOU3BOACTBO. IToBBIe
BaBOJEI, HOBBIE MAIIMHBI H IIPHPOCT PAGOYMX CHI
00yCIOBAT BHAYUTENLHOE ITOBLINIGHIE IPOH3BOJI-
CTBA H TAKAX MIPOMLINMICHHAIX IPeANPHATHIL,
KOTOPHI¢ OOCIY:KHMBAIOT CBOHMH MOCTABKAMH BLITIIC-
YOOMaHYThIC OTPACIN IPOMBIILISHHEOCTH. DTO DAsBH-
THE OKAMET TAKKE BIHAHUC HA APMAPKY M B Oy AyIyeM
YBAMYIUTCY Bee 0OJee YHCJAO TIpe/TOKeHHH,

Yro6Hl COOTBETCTBOBATE TPeGOBAHHAM 6yayniero
MHIYCTPHAHOrO passutua B I'epMancroit Jemo-

cHof - dalpriyn

HeJap3d ObBLTIO HAa3BATh ' JETKHM

TPYZOM BHIGOD U3 72 IPOEKTOB B ABYXIHEBHLIH CPOE
TeX ILIaHOB, KOTOpEIe OKasamuch Hamboree AOCTOM-
HBIMM yCTAHOBJEHHEIX HpeMuii, TeM Golee 4TO yike
1a HeATPAIBHOIO IIOCETHTEMS IPH obosperun 700 meTp.
MAJIUHHBIX IIPOXOAOB BLICTABKH IaBMALoHA VII mo-
JYIE€HHLIe B CBOCM I'DOMANHOM PA3HOOGDA3HH BIIeYaT-
JeHUA [eHCTBYIOT Tak, YTO SBIACTCH 4pesBLIYAiiHO
TPYAHBIM COCTABUTE JIMIHO Aia cela ofigee pemrenue
IIPH OAHOM JIHUIB OCMOTPE.

ITomuennro Jetinuureroro MecceamTa, npuMEpOBOY-
Hafl KOMUCCHSA OLCHUBANA APXHTEKTYPHBIE PAGOTHI KAK
TaKoBBIE H PYKOBOAMJIACH pasyMeeTcsi B CBOMX pellle-

402

Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7



Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7

HHAX HOJOKUTeIHHBIMYU IPH KOHKYPCe YCIOBHAMHU, HE
TMpUHAMAIA OJHAKO BO BHHMMAaHNUe B IOIHOM o6 BéMe
O[HO — 4 MMEHHO — COXPaHeHHe 06mero aécomor-
HOTO XapakTepa ApMapkd. 1lpeMun u ymaaTa ObLIM
HpHCY:KAGHbl B IEPBYI0 JUHMIO TEM APXHUTCKTODaM,
KOTOpbIe, CTAPAsACh OCTABHTE elle CyIiecTByollee, B
TO 3e BpeMs ONHAKO CTPeMeluch AaTh ofuiei TeppH-
TOpPHH HOBBIH BUI, OTKIOHSMACH IS HTOTO OT AAHHOI
HEeNOABMIKIIOCTH IIPSAMOYTOJbHOTO Itapa. Uro oTH
UeH IpH pasjade IpeMuil MPHHATHL 0000 K cBese-
HUi0 — BIOOJHE NPABIILHO TAK KAK Te, KOTOPHIC OKa-
#yTCA OTBETETBEHHHIMH B OKOHTATCAGLHOM BBITOI-
HeHHH, IPUHYEISHBl 0yAyT 00060 BaHATLCA NpoOie-
MO mpuenocobienns. I1osToMy He OBIIM BBIATEL
PAaBIMYHEIE IPEMHH HO IIPHCYCAGHBL TPH PABHOLCHHEIC
HATPAaJLL.

OxuH u3 obrafaTetell TpeMHH UL HHsEeHeD Kapa
Ceasr u3 rop. KéapH. DTOT apXMTEKTOD B CBOMX
TPOEKTaX MeHee BCEro KacaeTCA ApMapouHOro Xapak-
TepA TEXHUICCKOH SAPMAPKH ¥ IPHAAET B CBOMX YepTe-
MAX TePPHATOPUH TEXHHUCCKOH APMAPKN YHCTO BLICTA-
BOYHBIA BHA. ¥YCTPOHCTKO TaK HABLIBACMOTO PHHTa
OT/BIXA; TOPTOBLIX YAHL, KOQEHHEIX A APYTHX B 9TOM
poie BaBefeHHN, Tepace, BHYTpeIHeH MIOUALKI AT
yerpoiiersa co6paHuil ¥ KOHNIEPTOB H HAKOHOI BOJ-
HOHl CTEHBI, COGTABJIEHHON M3 paAAa (HOHTAHOB —— Bce
BTO YRASHBAET IPOTHB CICIHANLHOTO HASNAYEHHI
TeXHHUeCKOH APMAPKH KAk MecTa IPOAAIH, TAe He
TOMBKO MMEETCS 1A UTO MOTAALETE, HO B TICPBYI) O
peap BCE AOMMKHO OBITH IIPHCHOCOGIEHO UMEHHO /I

e
ArIChE )
g

4
£
3
S
3
)
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IpOJAAYKH M COBCPIIEHHA TOPTOBEIX CHGJIOK. To ke
cAMOe OTHOCHTCA H K ORPYIKHOMN KelesHO# AOpore 1o
APMAPOYHOH TePPUTOPHM. B OCTATBEHOM e IIPOSKTH-
POBAHHLLA ILIAH OTPAHMYEH HA MMEIOIIYIOCH IaBUIb:
OHHYI0 WJOH[axb. Jlazee MPOEKT IpexycMaTpHUBAeT
COeIUHHUTCALILIH MABHALOH IPABOYI'OABHO K IABHJIb~
ony 1V u ykaseIBaeT Ha IIPOBOAKY ATHHHOTO [ABHIB-
OHA HA BHICOTe IOUTAMTA UpH yauie 18 oxrsabpa 10
naBuAbHA 1, BRIOUNE B BTOT KOMILICKT H IABHILOH III.
TTemoCpEACTROITHO COSANHEH ¢ HTHM AOIKEH OBITL 505
mo#t nasuaror CCCP, pacnoxome Hbil B AAAHY PHIAIT
ToseHTAIR TITP. O TPAHHUIEL APMAPOYHON NIOLIALH,
31anua TAABHOrO M TEXHHYECKOro yUPaBICGHHS OH
I'pyNIHEpyeT WPH 3amafHOM BXOxe — OyAynieMm raan-
HOM BXOJ@, T. €. Ha ILIOIagH, T/¢ HAXOAMICA paHec
pecropan Mna. Hakomel maax npeaycMaTpuBacT yII-
pasguenuc /lefituiep Ilxal, Ha MeCTC KOTOPOIO HAas-
aYcHA YCTHIPCXKOJEHHAS OCTAHOBOYHAL CTAHIHA
TpamMBast. CBOOGOAHELE TPOXOA AJLST noceTuTeael menie-
XOZIOB YETPOCH IIPHU IOCPE/CTBe TYHHeJeH H MOCTKOR.

Jlansreimun uc Tpex obnaaaTeaei mpeMuli — TpyA0-
BOC TOBapHTIeCTBO IIpodheccop Ap. MmkcHEp Kypr
3ureas, kauguaat apxurerrop Pyroand Ilpenuens u
ragangar apxurexrop Kypr I'opdmanu rocynaper-
BEHHOTO BLICUIETO YUUINILA CTPOUTEALHOT'O HCKY CCTBA
B TOp. BefiMap, sKesacT TARKe YIpPasAHHTH Jledriep
Tlaam 1 HA ero MecTe YCTPOHTH 4-KoJeiiHoe TpaMBail-
Hoe cocamieHne, Koropoe BOamsu Jeiirme Broxepeid
POBEACHO Gy ACT MOASeMHBIM 06PasoM A0 APMapOYHOH
TEPPUTOPUH, IAC YCTPOeH yAeT TYHHCALIBII BOK3A

Strasse oo
7S ki saie

Skizze Nr. 40 zeigt den Rohplan zum Entwurf Kreuer, NT. 68 den Rohplan zum Entwurf Selg, Koln
Ha cxeme N 40 moxasan Heofpadoraminiit mmam k npoexry IKpeitep, M 68 — meco6paGoranmnlfi miam k npoerry Cear, Keanw
Sketch No. 40 showing rough plan of the Kreuer draft, No. 68, rough plan of draft by Selg, Cologn
L’esquisse no. 40 montre le plan en brut pour le projet Kreuer, no. 68 le plan en brut pour le projet Selg, Cologne
Dibujo ntim. 40 muestra el plano bruto para elproyecto Kreuer, num. 68 muestra el plano bruto para el proyecto Selg, Colonia
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MTOT NIAH TONRE 7a COXPRAHOHHC HMCIONIIXCA Yike
HLIRC JIDM&POUHLIX NOCTPOCK, TIPOCKTHPYCT OARAKO
A0GABOTMIO B HANPABICHIH IANAAKOIO BX02A HOCTPOIl-
KY PPOMAIHOPO KYHOJILHOIO 3RAHHH I8 BLICTAROYM-
HHX uelefl. Ecau yuacTHHRH KOHEYPEa HAMEPOHE:
CAHAKO CO3AATE ITO KYNOILHOC CTPORHHC HeHTPANLRBIM
3,18HHCM ADMADEN it CHMBOIOM ©f, TO YIAYHOrO peine-
HIiA OHH 9THM HE 10CTHIHYT, TAK KAK Kpyraas nocrpoft-
Ka He BPHTO,1HA 0r0(0 119 APMAPOUHLIX Ietelt. Piagosm
C HEHC cymceTBYIOIHM HaBintbonoyM CUCT npegno-
JAAraeTed TAKKE I'POMAAHBIT NPAMOYIOALALIT HABKIL-
OH, KOTODHIY pacnojokenn GyACT OT yv.amitkt 18 Ok-
TAGPA 10 Tpauiim uasuIsona V11 Tasse nabarnon X,
HEIHE BRICTARKA L1A HIOCTPAHNHEH, HAMEDCNA K DpOj-
JEeHHI0 A0 YauuUbl I8 oxTabpa. (1 annonoil aiten Ha
BLICOTE MBIHAINHETO MIABHOIO POCTONANA AABNAYCHA K
BOCHHEHOBCHHIO 0,1HH HABHILOH I laiLHeltuide asa
cnpasa i caena yadus! ¥ masnaona [X. Kwnee Pu-
xapx JeMamn mrpacce 1 HMOHHO HAa MECTe, KOTOPOC
A062ABOMHO NPHCOC,MAHO. K ILIAHHPORKe, TPY,I0BO" TO-
BADHUICCTRO HIrean NPOCKTHPYET APMADPOUILIT BOKIAT
C HAaNAacHBIMH IIFTAMIL

Ofiaaarest. apeMun apxuterrop Buaan Kpeuep,
Bepaun-TesMueanxoh, upubamsractes B coeM npockre
JAYy4Hie BCero K peUICHHE) apXHTCKTYPHOIO BONPOSa
KAK i K COXPAHCHIIO IPMAPOYROIO XapakTepa it co-
CTONT OUPCICICHIAN BEPOATHOCTL, UTO er'o NIAN npe.t-
Hasrayen 6y1eT K BLIIOTHEHHI. JTOT YHACTHHK KOH-
KYPCA TAKHKe OCTARIACT CYHICCTBYWRINC HBINC CTPOC-
HIA B CBOCM BHe H NPEAYCMATPHEBACT KOPOTKIl
thaurean ot naswakoAa IV no waupantensn yamim
18 orTaAGpA. CoeuureantiLing XogaMu ofipajosaiacs
OBl 12 OCHOBAMIH 5TOT'0 IL1AHA BOIMOKHOCTE HOPeXo1a
B CACAYTOUIHI, BEICTDOCHHBIN 1l HCKOTPOM PACCTOANIY
6oanioft DaBABON, K KOTOPOMY HOCPEACTROM CMC.I0
nepeSpomennodt apki UPAMERYTO Gb110 GLI YKpanien-
HOC OpAMOyroapnoi Gameeit 3gaiie ApMapounoro
npasiennsa. Bioan rpanuunt npesnaro Hna- 6aceedina
APXHTEKTOP NpeATAraeT HOCTPOitky Aainneii i goey-
BHLCHYTBIX B ¢BOOOANOI (pOpPME TPEX HARMILOHOR R
TAKKE ABYX NPHIGrRIONIHX K BOCTOYNHOI CcTOpOHC
OPAMOYIOALHLEIX OGHIHPHLIX HABRILOHOB, KOTOPRIC
6epa navaao or yanust JeuuHa § HONPePRIBHO 11po-
TATHBAACH ¥eped yanuy 18 orralpsa, aoctHran 6n1 B
HCMHOTO RocoM waupanicHun uapuanon [X. Hosoe
B 3TOM NPOCKTE - noaHellmice HyuTie yaunst 18 ok-
TAGpA WA ApMapouuofl TeppuTopHE U verpofieTso
HECCMCTPHUHOIO  ra30Ha, KOTODHIT  ogRonpeMenno
IPEIHATHAYEH 1A HLICTABOUHLIX IOdeil 103 OKTPRITHIM
nedoy. Jageueftinie OTKPRITLIC ILTOMAIRH Npe(Ri-

Aeusl Moy Puxapa Jlemanu mrpacee u o6paTHLIMH
chpontaMn nasnaroros VIT u VI a taxme Memay
nanIboHoM X ¥ TIABHBIM PCCTOPAHOM, KOTOPHIT B
CBOIO OMepealh J0TKEN NPHMKEHYTE HOAYKEPYLIbIM 06-
pasox x nannarony V9. Ilpu sweaesnogopomxnon nytn
Jdeiinunr  Tog, npoxoasies ¢ BoCToKa, aBTOp IL1AHA
HpeAIaraet nocTpoiiky APMApPOYHOro BOK3AIA ¢ Helloe-
POICTROHHBIM COCANHEHHUCM € MIOIMAALIC BHICTABKIL
Hanporug Jeittme Bioxepeit npoert yrasnBaer cie
NOeTPofiRy 3IAHHA KORrpecea. Yepes apmapounylo
TePPHTOPHID NPCINCIOKCAR HAKOHEH Y3KOKOJeliHas
AHeIe3HAA AOPOrid, K1Y TeM KAK OCTAHOBOYHAA CTAH-
HHA TpaMBan saiyMana Meaxiay THpoxep mTpacce n
u leitrite Dloxepeil.

Upegn apyrux npoeKTos WATepecna patora Tpyxo-
Boro TtoBapimectsa A6enapot, IHIyaen, Ilunuepep,
KOTOpAs APeAIATACT TaKwe SapMADPOYRKIT BOK3AX nipn
IKEICTHOAOPOHHOM Y TH, Y CTPOTICTBO OTKPLITON BhIcTa-
BOURON 110WAAH B 40: 000 KBM 1O yHPa3 1HeNHH YAHIIB
18 oKTAGPA N AOTHE3L A ABTOMAIUHH TOA3CMHBIM
nGPpaToM.

P’aora apxuvekropa [ayniHiabl yKashIBACT TarKe
HZ BECLMZ XOpPOINHe Mephl 3actpofikH sApMapogHoil
TePPHTOPHN, Tpelyer OIHAKO IILATHE IABHALOHA 1,
HPEIBILIART HOCTPOMIKY JBILL ABYX AaibHe iHX 60.1b-
HEMX 3338801 H HaMepeHna coeinienne napaarona VIIL
1 X B 01HO Hexoe.

Hakoney caeayer yrasaTh euie Ha OPOCKT APXHTEK-
Topa Pyaoastha [arepa, Jefinunr, kotopriii B ocodo
Acarnofi hopse YKa3RIBACT HA peryanponanHe coob-
mennit, TpeSyeT OIHAKO YNPA3AHEHHA HOKOTOPHIX
nocrpoex. ITpi ofiniesm ofi30pe 3TOT TPOCKT MPOHIBO-
AHT CHIBHO MACCHPOBAHNOE BHEYATACHHC.

Pasyseercs B 3THX PaMRAX ABAACTCA HOBOIMOMKHBIM
YKa3auiia i pasbop gaseneffingx npoexTos, Ho BooSue
MOIKHO CKQ3aTh, UTO 33 HCOCOIBMIAMA HCKTIOMCHHAMI
BCE YYACTHHKN KOHKYPCa CTAPAIHCH COOTBETCTBOBATL
TexyHweckoMy passntiio I'epMamun - - 4To BoiparaeTcs
HANMPHMCD B MPCLIOKRERHAX - YeTpoiicTBa Ha KpsIuax
TAARAT MIOHAXOK CHIKCHIS 118 &3 POILIAHOB — CHOCO-
(0B K HCNOCPCACTRCNHOMY COOGMIEHHIO ¢ LEHTPOM
ropoia ¢ NOMONILID Y3KOKOJICCK, HOXBCCHEIX AOPOT,
HAKOHCU JAKE 110CPEICTBOM CHCIIHAIBHO APMAPOIHOTO
MeTpo. KpoMe Toro MORHO OTMCTHTL ITOCTYIJIEHHe
MHOPOHCIOHHLIX OPHTHHANBHLIX WPOXTOKCHHMN, Ka-
CRICHIRXET NOCTPONKN eNeHAIBHBIX 31anui. Apxu-
TEKTOPHl COBCPHIMIN cRoe aedo. Temeprn ocraerca
NOCPCACTBOM OMLNPHON MIAHNPOBKI I TINATEILHOM
HOArOTOBKH NPHIATHL YAORICTBOPHIOIIEE BCEM Tpesho-
BRHWAM pelieHite i HPOBCCTH HPOCKT B JKN3HE.

New Outlooks for the Leipzig Fair in Spring 1951

The Leipzig Fair in Aulumn 1950 has been success-
tully finished, and all efforts are being made already
now {o prepare the Fair in Spring 1951. As in -every
year, the Spring Fair 1851 will be connecled with a
Technical Fair. The outlooks for the Spring Fair, 1951,
which will be the first Fair under the new Five-Year
Plan of the German Democratic Republic, are quile
new. A number of longtermed commercial treaties be-
tween the Souih East European countries and the Ger-
man Democratic Republic, the possible conclusion
of a new agreement in the intra-German commerce,

the negoliations for which will begin at the end of
this month and, last not least, the commercial treaties
concluded between West Germany and a series of
European states, will bring about an oiler of goods
in Spring 1951, as hardly any Fair after the second
world-war should have had. These lactors will all
the more cause West German exhibitors to go to
Leipzlg where they will meet their partners from
countries offering the best markets. Accordingly, the
Leipzig Fair Offer will be very complete, distinguish-
ing ilself by the clear arrangement of branch assort-

404

Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7



Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7

ménts and of the various branches of industry whicl
the toreign purchaser wishes to find in Leipzig.
Special interest should be attached to the inler-
national offer at the Technical Fair, which will be the
centre of techuically interested visitors, as it will here
be for the first time that the results of one year's in-
vestigation and developing work will be shown to

the public, after they have successiully undergone

all examinations in laboratories and technical offices.

limproved quantities and qualities in the industries
manutaciuring means of production and of the utility
und consumer goods industries will satisfy even the
greatest ¢emands, so that a journey to Leipzig will
ke worth while also for purchasers from oversedas.

Die neue Continental-Buchungsmaschine KI1.900

Die neue Continental-Buchungsmaschine, Klasse 90,
hergestellt von der VVB Mechanik, Biliromaschinen-
werk Wanderer-Continental in Siegmar-Schénav, het
einen Vorlgufer in der Continental-Buchungsmasching,
Klasse 800. Die Kiasse 800 hat sich seit 15 Jahrexn in
Sparkassen und Banken, Behérden und Industrie-
Unternehmungen als vielseitige Buchungsmaschine
bestens bewdhrt. Sie ist auch gut geeignet zum Ein-
satz in der Finanzbuchhaltung, Befriebsbuchhaltung,
Lohn- und Gehalls-Verrechnung sowie fiir die zah'-
reichen Kontroll- und Abstimmungscarbeiten. Das neue
Modell vereinigt alle Vorziige der Klasse 800 und be-
riicksichtigt dariiber hinaus neue Erkenntnisse in der
Organisationstechnik sowie Kundenwiinsche, die in
den vergangenen Jahren bekannt geworden sind

Eine wesentliche Rolle spielt bei Buchungsmaschi-
ren die Kapazitdt, wobei zwischen der Exntast-
fédhigkeit fiir Betrédge und der Héhe der
moéglichen Resultate zu unterscheiden isl
Uas Tastenleld der Klasse 900 umfaBt neben den Funk-
tionstaslen 14 Stellen, von denen flir einzutastende
Betrdge pis 999.999.999,99 je eine Tastreihe von
-4 zur Verliigung steht. Nullentasten sind im Tasten-
feld nicht vorhanden, da diese von der Mcschine
vollkommen selbsttdtig gedruckt werden. Diese hohe
EinstelliGhigkeit fiir Betréige erméglicht den Linsatz
der Klasse 900 auch bei Zentralinstituten, die bel der
Zusammeniassung von Zohlenmaterial der “Zweig-
stellen oder Zweigbetriebe hohe Betrdge verarbeiten

mussen.

Blick aut die Continental-3uch neg<smaschine, Klasse 900, von oben
Beji ¢ Beply 1 OVXPUITepervie  miunnny Nonmenrass, krace S00
Vview of the Contincental Bookingsg NMachine, elass 900, seen [rom top

Machine de comptalkilit¢ Contimental. classe 400, vue d'en haut

Maquina ce contabilidad Conlinenlal. clase 860, visia de arriba
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Neben diesen Werttasten sind links noch S Reih®en
vorgesehen fir Kurztextbezeichnungen in
diesen Tastenreihen kénnen 27 je zwei bis dreibuch-
stabige Einzelsymbole zur Bezeichnung von Buchungs-
vorldllen nach Wunsch des Bestellers cngeordnet
werden, also z. B. Scheck  Sch, Uberweisung Ub,
Rechnung - Re usw. Statt der Einzelsymbcle kdénnen
auch volle Worte zum Abdruck gelangen. Dadurci
varmindert sich allerdings die Zahl der unterzubrin-
genden Bezeichnungen. Fir Betriebe, die die Ge-
schdftsvoridlle durch Kennzifern bezeichnen, kann
statt der Buchstabensymbole die Maschine auch droi
Tasienreihen Kennziffern erhalten. Diese Moglich-
zeiten der Buchungsbezeichnungen sind so vielseitig,
daB in einem gut geordneten Rechnungswesen alle
(Geschdttsvortglle hinreichend erlGutert werden kén-
nen. —Die RechenfdhigkeitflirResuliale
betragt in Plus und Minus 49.999.999.999,99. Sowohl
die Recheni&higkeit fiir Resultate, als auch die Ein-
iastighigkeit fiir Betréige kann noch etwas variieren,
sofern der Kunde bestimmte Wiinsche quBerl. Diese
hohe Kapazitdtder Klass e 300 sichert auca
ihren Abscatz in wdhrungsschwachen Léndern; dar-
iiber hinous bietet sie die Méglichkeit, das
Tastenlfeld und das Druckwerk zu tei-
len, oder wie der Fachmann sagt: ,zu splittern”. Das
ieiBt, es kdnnen gleichzeitig Mengen und Betrdge in
dem Tastenfeld und in den Rechenwerken verarbeitel
und cabgedruckt werden, z. B. Kilowattstunden und
Mark bei dem Einsaiz der Maschine fiir die Strom-
abrechnung in Versorgungsbetrieben, so daBf aus
jedem Rechenwerk nicht nur ein, sondern zwei Resul-
wite erzielt werden kénnen.

Abh. 20 Gleichzeitiges EBintasten von Betrigen und Buchungs-
symbolen

FleanTinne OAMORPEMOHHBIM IIPHKOCHOBCHNCM KL CYMMLL 1
Oy XA TePerux IKon

“imultaneous touching of amounts and booking symbols
nse simuliance de montants et de symboles de complainlite

Puesta simultanea de cantidades (cifras) » simbolos de
contabilidad

Abb. 3 Vorstecken der Karten
BReense wiproic
Laying the cards

Pose des cartes

Puesta de las tarjetas

Abb. 4: Auswechseln der Steucrbriicke
anena CKOOLT DILCTPE L s
The contlrol bridge is exchanged

Ischange du pont distributeur

Cambio del puente distribuidor
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sBesonderes Augenmerk wurde auch qui die gute
DurchbildungdesBuchungswagens ge-
richtet. Das Einspannen der Buchungs-Grundlagen ist
ebenso einfach wie das Einflihren eines Brieibogens
in die Schreibmaschine. Mit Hilfe einer volle Sicht
gewdhrleisienden Vorsteckeinrichtung kénnen z. B.
vor die Journale oder Lohnlisten die Kontokarten oder
Iahreslohnkarten vorgesteckt werden. Es ist versttnd-
lich, daB gerade durch das Einfiihren der bei jeder
Buchung wechselnden Kontokarte ein gewisser Zeit-
aufwand entsteht, der ausschlaggebend fiir die zu
erreichende Buchungszahl ist. Die Vorsteckeinrichtung
ist deshalb technisch so durchgebildet, da das Ein-
tiihren der Karten, das Ausrichten auf die Schreib-
zeilen und das SchlieBen der Vorsteckeinrichtung ein
Minimum an Zeit erfordert. AuBerdem odifnet sich nach
Durchfithrung der Buchung die Vorsteckeinrichtung, so
daB die Karte mit einem Handgriff gegen die né&chste
ausgewechselt werden kann. ‘Zu erwd&hnen ist noch.
dGB sowohl das Weiterschalten des Grundbogens als
auch der vorgesteckten Formulare selbsttétig erfolgt,
wobei der gewiinschte Zeilenabstand in einfachster
Weise eingestellt wird. Neben Karten kann je nach
Bedarf noch die gleichzeitige Mitbeschriftung von
Tagesausziigen oder Rechnungsformularen erfolgen.

AuBer diesen Einrichtungen enthdlt der Buchungs-
wagen noch die sogenannte Steuerbriicke. Diese
wird jeweils nach den zu bearbeitenden Formularen
vom Belrieb aus eingestellt mitgeliefert. Sie bewirkt
das Anhalten des Buchungswagens entsprechend der
Spalteneinteilung des zu beschriftenden Vordruckes.
Ferner steuert sie die Maschine nach den in der be-
treffenden Spalte durchzufiihrenden Funktionen. Die
Maschine wird durch die Steuerbriicke entsprechend
der durchzufiihrenden Arbeit selbsttdtig auf Addition,
Nichtaddition oder Subtraktion ¢eschaltet. Ebenso
kann der Datum-Rot- oder Schwarzdruck oder die
Niederschrift von Debet- und Kreditsalden automatisch
ausgeléscht werden. Der Bedienende braucht also

lediglich die Werte, die er von den Belegen abliest,.

im Tastenfeld einzusetzen und eine Motortaste anzu-
schlagen, dann wird automatisch alles weitere ge-
steuert. Der Denkvorgang fiir den Bedie-
nendenistalsosehrvereinfacht

Auch das Umstellen der Maschine von
einerArbeitauidieandere, z B. von Konio-
korrent-Verbuchung cuf Lohn- und Gehaltsberech-
nung ist &uBerst einfach. Das Einsetzen der neuen
Steuerbriicke wird vom Bedienenden in seiner nor-
malen Arbeitssfellung vorgenommen. Bei Formular-

4nderung ist die Umstellung der Steuerbriicke durch
jede Kundendienststelle méglich.

Die Continental-Buchungsmaschine Klasse 900 be-
sitzt in normaler Ausstattung 11 Universal-
werke, die je nach Wunsch vertikal oder horizontal
in beliebiger Reihenfolge und in verschiedenen Kom-~
binationen arbeilen kénnen. Dabei ist gleichgiiltig,
ob das eine Werk in Addition und ein anderes oder
mehrere andere in Subtraktion oder umgekehrt ar-
beiten. Hierzu kommt, daB in s&mtlichen Werken nicht
nur addiert und subtrchiert, sondern auch saldiert
werden kann. Daraus ergeben sich Verwendungs-
und FEinsatzmdglichkeiten, die den mannigialiigsten
Organisaticnsanforderungen gerecht werden. Die
Subtraktionsméglichkeit in allen Werken gestattet
aquch die sogenannte Generalumkehr derx
Rechenwerke, d.h durchBedienen der General-
umkehriaste kénnen die auf Addition und Subtraktion
angesteuerten Werke durch einfachen Tastendruck im
umgekehrten Sinne geschaliet werden; dieses ist ins-
besondere fiir die Durchfiihrung von Berichtigungen
wichtig. Wenn diese Korrekturméglichkeit nur unter
Kontrolle angewandt werden soll, so kann sie auf
Wunsch durch eine VerschluBeinrichtung gesichert
werden.

- Die Arbeitsgeschwindigkeit der neuen
Maschine liegt wesentlichiberdem Tempo
der guf dem Weltmarkt befindlichen
Maschinen der gleichen Gattung. Trotz
der gesteigerten Arbeitsleistung dieses Buchungs-
maschinenmodelles 900 ist der Aufbau der Maschine
klarer und {ibersichtlicher geworden. Die Verein-
fachung und Vereinheitlichung der Konstruktion driickt
sich u. a. darin cus, daB die neue Buchungsmaschine
nur noch 2200 verschiedene Telle enthélt, wd&hrend
die Buchungsmaschine 800 noch 3000 verschiedene
Teile besitzt, Bei den Rechenwerken konnte die Zahl
der verschiedenen Teile von friiher 428 quf 134 herab-
gemindert werden. Die einheitliche Durchkonstruktion
der Maschine und die Verringerung der Anzahl der
verschiedenen Teile wirkt sich u. a. auch giinstig aut
den Kundendienst qus und biirgt dafiir, da das neue
Modell der Recheon- und Arbeitssicherheit der Conti-
nental-Buchungsmaschine, Klasse 800, die diese im
In- und Ausland bewé&hrt gemacht hat, in keiner Weise
nachsteht. — Die Lieterungen ausder Seri-
enfertigung werden in der zweiten Hglite des
Jahres 1951 auigenommen. Die voiliegenden Aulftrége
erster in- und ausléndischer Firmen zeugen davon,
daB die Fachwelt der Continental-Buchungsmaschine,
Klasse 900, das Vertrauen entgegenbringt, welches
diesen Fabrikaten geblihrt.

Teilapparat ohne Teilscheibe

Die Dresdener Firma Friedrich Zitkow zeigte auf
der Lelpziger Frithjahrsmesse 1950 ihr neues Kreis-
teilgerdt ,Professor”. Damit wurde der Offentlichkeit
ein Teilapparat vorgestellt, der zur Ausiibung des
Teilprozesses eine neuartige Idee verwirklicht.

Bei den bisher iiblichen Teileinrichtungen ist mit
der Antriebskurbel ein Index und eine Teilscheibe
mit verschiedenen Lochkreisen verbunden. Fiir ver-
schiedene Teilungen miissen also entsprechende Loch-
kreise verfligbar sein, die entweder der gewiinschten
Teilung — im Zusammenwirken mit der Schnecken-
iibersetzung des Teilapparates — direkt entsprechen,
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oder ein Vielfaches davon sind. So muB beispiels-
weise der Index beim Teilen in jedes 11.Loch ein-
getiihrt werden, oder es sind 2. volle Umdrehungen
und 5 Lécher zu teilen. Wenn auch durch Anbringung
einer Schere das wiederholte Z&hlen der Lécher aus-
geschaltet wird, so ist doch die Méglichkeit der Fehl-
teilung und damit des AusschuBwerdens eine akute
Gefahr. Besonders héBlich ist dabei, daB eine Fehl-
teilung erst nach einer vollen Umdrehung, also bei
Beendung des Arbeitsprozesses zu erkennen ist. Hinzu
kommt, daB Primzahlen auf diese Art und Weise nicht
erzielt werden, sondern stets einen entsprechenden
Lochkreis erfordern.
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An dem neuen Kreisteilgerét ,Professor” wurde die
Teilscheibe mit Index durch ein dreistelliges Z#&hl-
werk in Verbindung mit einer groBen Skalenirommel
ersetzt, die im nachfolgenden Bild deutlich zu er-
kennen sind. Dem Teilapparat werden Zahlentafeln
beigegeben, deren Werte vom Bedienungsmann ein-
zustellen sind, und alle Teilungen zwischen 2 bis 900
einschlieBlich aller Primzahlen zu erfassen gestatten.
Damit ist auch jederzeit eine Kontrolle gegeben, ob
die Teilung richtig und genau ausgefliihrt wurde.
Durch Errechnung entsprechender Zahlenreihen kén-
nen mit diesem Teilapparat auch ungleiche Teilungen
festgelegt werden, wie sie beispielsweise bei der
Herstellung von Reibahlen hé&ufis Anwendung finden.

Die sonstigen Eigenarten des Teilapparates sind
aus der Abbildung gut zu erkennen. Die Spitzenhéhe
betrégt 125 mm, mit Untersatz 160 mm. Die Teilspindel
ist mit Morsekegel 4 versehen und weist eine durch-
gehende Bohrung von 25mm auf. Der Spindelkopf
besitzt Gewinde 55 nach Din 801. Das Schneckenrad
ist zwecks spielireier Einstellung geteilt ausgefi:hrt,
und die Antriebsschnecke lé4uft im Olbad. Die Teil-
spindel kann von der waagerechten bis zur senk-
rechten Lage verstellt werden, wobei alle 15 Grad
ein Indexbolzen einrastet. Der an der Riickseite des
Teilgerdites herausragende Wellenstumpf dient zur

Aufnahme von Wechselrddern, die beispielsweise

CIA-RDP80-00926A002800030012-7

eine Verbindung mit der Tischldngsspindel einer Frés-
maschine herstellen. Auf diese Art kénnen spircl-
f{érmige Nuten hergestellt werden. Nach Fertigstellung
jeder Nute erfolgt der TeilprozeB in der beschriebe-
nen Weise.

Zusammenfassend seien nochmals die Méglichkeiten
aufgezdhlt, die durch diese Erfindung und Konstruk-
tion gegeben sind:

1. Teilmé&glichkeit aller Zahlen von 2 bis 900 und
dariiber hinaus ohne Ausfall einer Primzahl.

2. Teilmodglichkeit von Winkelgraden und Minuten
von 0 bis 360 Grad.

3. Teilméglichkeit aller Zahlen und Winkelgrade in
jeder Stellung der Teilspindel von unter der
waagerechten bis ilber die senkrechte Stellung
hinaus.

4. Anderungsmoglichkeit der Teilstufen in Zahlen-
gréBen und Winkelgraden innerhalb einer Voll-
umdrehung.

S. Arretierung der Stellung der Teilspindel von der
Waagerechten bis zur Senkrechten jeweils wn
15 Grad steigend.

6. Spiralteilung in jeder Spindelstellung von der
waagerechten bis zur senkrechten Lage maéglich,
mit jeder Zahl sowie Winkelteilung.

a == Wechselradzapfen
b = Index fiir Schwenkung
¢ = Klemmbhebel

d  Skalentrommel
e Zdhlwerk, dreistellig
f  'Teilspindel-Blockierung

Algorithmischer Ceilapparat ,,Professort

A\JJl'()])HTMI[q*‘('JCH]‘I PREACTIFTe) LTI araapar

Algorithmie dividing head

Apparcil diviseur algorithmique

Aparato divisor algoritmico

108

Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7



Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7

Allgemeine Betrachtungen uber Strom-

und Spannungswandler

von Dr.H. Stamm, Dresden

Die Forderungen der MeBtechnik wiirden nicht er-
fiillt, wenn nur die Stromwandler den bereits be-
schriebenen Bedingungen geniligen wiirden. Dieselben
Forderungen werden an die Spannungswandler ge-
stellt und von diesen in bezug auf MeSgenauigkeit
und Betriebssicherheit erfiillt.

In nachfolgender Zusammenstellung ist eine Uber-
sicht gegeben iiber die Fehlergrenzen von Spannungs-
wandlern der Klassen 0,1 bis 3.

Klasse fehler Spamr“ngs-bereioh Fehlwinkel
0.1 +01% |08...12U, | + 5°
0,2 + 0,29, 08...12 Un + 10"
05! +05% |08...12U | + g0
1,0] +10% |08...12U, + 40’
3,0 + 3,09, 1,00, -

Die Fehlergrenzen gelten flr Leistungen zwischen
/s und %: Nennleistung im Spaonnungsbereich von
80—120°b der Nennspannung und cosp = 0,8. Bei
Spannungsdnderungen von 0,8—1,2 U, bleibt der der
Nennleistung entsprechende Widerstand im Sekun-
ddarkreis unverdndert. Wahrend es im Stromwandler-
bau erheblicher Anstrengungen bediirfte, die gestell-
ten Bedingungen zu erfiillen, war dies bei den Span-
nungswandlern wesentlich leichter. Den stark schwan-
kenden Strdmen, mit denen die Induktion der Strom-
wandler variiert, steht die im Normalbetrieb praktisch
gleichbleibende Netzspannung, die die Spannungs-
wandler speist, gegeniiber. Die Induktion schwankt
daher nur in geringen Grenzen. Der Erregerstrom ver-
dndert die Fehlergr8B8en nicht wesentlich. Im all-
gemeinen arbeitet man bei Spannungswandlern mit
einer Nenninduktion von 6000—8000 GauB. Die sekun-
ddren  Belastungsstriéme sind sehr klein und ver-
ursachen in Gemeinschaft mit den Wirk- und Blind-
widerstinden des Wandlers und der Biirde nur ge-
tinge Fehler. Es gibt fiir alle vorkommenden me8-
technischen Aufgaben geeignete Spannungswandler,
deren Anwendungen im folgenden kurz beschrieben
sind.

Einphasenwandler mit zwel voll isolierten Primé&r-
anschliissen dienen zur Uberiragung einer verketteten
Spannung, wenn eine einphasige Speisung der an-
geschlossenen MeBgerdite ohne Riicksicht auif den
Erdungszustand des Netzes geniigt.

Zweil Einghasenwandler in V-Schaltung gestatien
im Drehstromnetz den Betrieb von Leistungsmessern
und Z&hlern. Diese MeBgerdte haben zwei gekuppelte
Systeme in Aron-Schaltung. Eine richtige Leistungs-
messung erfolgt jedoch nur bei vollsiéndiger Kom-
penscation des ErdschluBistromes. Bei ErdschluBl stimmt
die Messung nur, wenn dieser in der Mittelphase er-
folgt. Bei Erdschluf in den anderen Phasen wird das
MeBergebnis falsch.

Flir Drehstromwandler in Sternschaltung mit Drei-
schenkelkern gilt das gleiche, wie vorstehend fiir
zwei Einphasenwandler in V-Schaliung gesagt.

Drehstromwandler in Sternschaltung mit Fiini-
schenkelkern erflillen alle meBtechnischen Wiinsche.
Sie tragen auf drei Schenkeln eine in Stern/Stern ge-
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schaltete Wicklung. Der obcrspannungsseitige Stern-
punkt wird geerdet. Diese sogenannten Fiinfschenkel-
wandler kénnen statische Ladungen des Netzes ab-
fiihren, weshalb sie auch Erdungsdrosseln genannt
werden. )

S&mtliche Netzspannungen werden von einem Fiinf-
schenkelwandler getreu fransformiert. Tritt z. B.in der
Mittelphase ein ErdschluB cauf, so wird die Induktion
im Mittelschenkel Null. Die Spannungen und damit
die Induktionen in den anderen Schenkeln steigen
auf den V3-fachen Wert. Die beiden AuBenschenkel
dienen als RiickschluB fiir den gestiegenen Induk-
tionsfluB der beiden Hauptschenkel.

Besonders zu beachten ist, daB ein Drehstrom-
wandler ohne magnetischen RiickschluB fiir diese
Betriebsweise nicht verwendet werden kann.

Drei Einphasenwandler in Stern-Schaltung mit ge-
erdetem Primdrsternpunkt leisten meBtechnisch das-
selbe wie ein Fiinfschenkelwandler. Vorgesehen wird
bei jedem Wandler eine zweite Sekunddrwicklung
fiir 100/3 V. Diese zweiten Sekunddrwicklungen wer-
den im offenen Dreieck geschaltet und geben im Erd-
schluBfall 100V ab. Das gleiche wird erzielt bei
Fehlen der zweiten Sekundd&rwicklung durch AnschluB
eines Niederspannungs - Flinfschenkelwandlers auf
der Sekunddrseite der Hochspannungswandler. Fiir
ein Drehstrom-Aggregat lassen sich alle Einphasen-
wandler verwenden, sofern ihre Induktion bei Nenn-
spannung nicht grdfer ist als 8000 GauB. Im Erd-
schluBfall betrégt die Sattigung dann 8000.V3 =14000
GauB. Bei Einphasenwandlern, die in Stern-Schaltung
verwendet werden, ist normalerweise nur das eine
Ende der Oberspannungswicklung vollisoliert her-
ausgefiihrt, wdhrend das andere Ende geerdet ist.

Wdahrend noch vor etwa 15 Jahren die Spannungs-
wandler im allgemeinen in ihrer Konstruktion den
Leistungs-Transformatoren dhnelten, sind in den letz-
ten Jahren mannigfache Ausfithrungsformen entwickelt
worden. Ausschlaggebend fiir diese Entwicklung war
die Forderung nach &8larmen oder luftisolierten
Wandlern.

Gegeniiber frither betrégt die Olmenge bei dieser
Wandlertype nur noch etwa 20%. Bei Verwendung in
Drehstromnetizen in V-Schaltung muB jedoch im Scha-
densialle mit einem PhasenkurzschluB tiber den Wand-
ler gerechnet werden. Es ist daher zweckméBig, zwei-
polig isolierte Einphasenwandler stets fiber ent-
sprechende Sicherungen an das Netz anzuschlieBen.

Wesentlich giinstiger liegen die Verhdlinisse bei
Verwendung von drei einpolig isolierten Einphasen-
Spannungswandlern in Sterngchaltung mit geerdetem
primdrem Sternpunkt. Moderne Ausilihrungsformen
solcher Wandler zeigen die folgenden Abbildungen.

Werden MeBsdize aus drel Einphasen-Spannungs-
wandlern mit geerdetem Sternpunkt verwendet, so
k8nnen beim Einschalten von Drehstromleitungen ge-
legentlich Kipperscheinungen auftreten. Diese be-
ruhen darguf, daB in einem aus Kondensator (Netz-
kapazitét) und eisenhaltiger Drossel (Spannungs-
wandler) bestehenden Schwingungskreis je einDauer-
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Abb, 1

Abb, 3

Abb. 2

Ahbildung 1 zeigl einen zweipolig isolierten Spannungs-
wandler der Reihe 60 in 6larmer Auslithrung

Ha gaprmine T Iogasan ARy XIOATOCITO A30JAHPOBANHLIN Tpagcdop-
MATOP HANPMECITAL PARA [V ] ﬁ(},’[]l()M MACHOM HeaoaumeimTuH

Iustration 1 shows a transtormer with two-pole insulalion,
series 60, poor in oil

I.a figure 1 monire un transformatcecur de tension isolé a
deux péles, de la série 60, construction pauvre en huile

La figura 1 muestra un Iransformador con aislamiento
bipolar serie 60 en construceién pobre en aceite

Abb. 2: Einpolig isolierter Trocken - Spannungswandler
Reihe 20 fur Freiluftaufstellung

OAIONOTI0CHO HBONAPOBAINNLIA CyXoil TpanedopuaTop
CUTMRCTTHA. paga 20 /UL YCTANOBKH TIO/T OTEPLITRIM MehoM

ry transformer with single pole insulation, scries 20, for
open-air installation
Transformateur de fension 3 sec & isolement unipolaire
de la séric 20 pour installation & 1'air libre
Transtormador a seco con aislamiento unipolar serie 20
para instalacién al aire libre

Finpolig isolierter Spannungswandler Reihe 220 mit
Olisolation riir Freiluftaufstellung; Bauhohce 3,70 m

OITONOMIOCIIO HBOAH DOBAUIBI TPANCGHOPMATOD NANPMUEeLAn
PG 220 ¢ MacaTannoR mnosauett Au yeranoBRH 10 OTRPITLIM
HeHOM ; BLICOTA KOUCTPYRIHE - 3,70 m

Transformer with single-pole insulation, series 220, with
oil insulation, for open air installation; heighi overall 3.70 m

Transformateur de tension 3 isolement unipolaire, série 220,

avec isolation a Thuile pour installation 2 I'air libre;
bhautcur de construction 3.70 m

Transformador con aislamiento unipolar, serie 220 con aisla-
cion de aceite para instalacién al aire libre; altura total
3.70 metros
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zustand bei niedriger und bei hoher Induktion des
Eisenkernes mdoglich ist. Diese Kipperscheinungen
werden allerdings nur bei verhdltnism&Big kleiner
Netzkapazitdt beobachtet. Zu vermeiden ist diesex
Zustand durch Zuschalten einer Leitung.

Wird ein einpolig isolierter Wandler detekt, so wird
im schlimmsten Falle der in Frage kommende Netz-
leiter geerdet. Uber die Durchschlagstelle flieBt der
ohnehin in gut geldschten Netzen nur kleine Erd-
schluBstrom. Ein solcher Schaden hat keine erheb-
lichen Auswirkungen und ist gar nicht zu vergleichen
mit den Folgen eines Kurzschlusses zwischen zwei
Leitern, wie er auftritt, wenn ein zweipolig isolierter
Wandler Schaden erleidet. Die Vorschaltung einer
Sicherung ist daher bei einpolig isolierten Wandlern,
die zwischen Leiter und Erde geschaltet sind, nichi
erforderlich. Es k&nnen sogar Fdlle eintreten, in denen
durch eine einpolige Unterbrechung der MeBsatz ge-
f§hrdet wird, weil hierdurch einseitige Kippschwin-
gungen hervorgerufen werden kdnnen. MeBsdtze aus
drei einpolig isolierten Einphasenwandlern haben sich
daher im Laufe ihrer Verwendung immer mehr als
die bevorzugte Wandlerbauart fiir Kraft- und Urn-
spannwerke erwiesen. In Héchstspannungsanlagen
werden {iberhaupt nur noch einpolig isolierte Ein-
phasenwandler verwendet. Man geht zum Teil dazu
tiber, die Spannungswandler in Kombination mit den
dazugehdrigen Stromwandlern zu verwenden. Hier-
bei geht man so vor, daB ein Strcmwandler und ein
einpolig isolierter Spannungswandler in einen ge-
meinsamen Porzellanmantel fir Freiluftaufstellung
eingebaut werden. Der Stromwandler wird vom Span-
nungswandler potential gestauert. Durch geschickie
Raum- und Materialausnutzung sind die Sekunddr-
leistungen die gleichen wie bei den einzelnen Strom-
und Spannungswandlermodellen. Solche sogenannten
kombinierten Wandler sind bis Reihe 220 mit gutem
Erfolg in Beirieb. Entwicklungen fiir Reihe 400 sind
praktisch abgeschlossen.

Einen Fiinfschenkelwandler in Freiluituustiihrung
tiir Reihe 45 zeigt Abbildung 4.

Die Anwendung von Finfschenkelwandlern erfolgt
seltener, weil ein MeBsatz aus drei einpolig isolierten
Einphasenwandlern gréBere Vorteile bietet. Sobraucht
zum Beispiel im Schadensfalle nur der defekte Wand-
ler ausgewechselt werden, wdhrend beim Defekt eines
Fiinfschenkelwandlers der gesamte MeBsatz austdlll.

Abb. 4:
Kiinfschenkelwandler in Freiluftausfihrung [lir Reitwe 45

TpanedopMaTop ¢ IATHIO COPACHMMKAMHA DPIAA 45 IS yCTAHORKI
IO, OTKPRITHIM ucoom
Five-core transformer in open-air execution for series 4i
Transformateur a cing branches, installé a I'air libre pour
la série 45
Transformador de cinco armazones, acabado para instala-
¢ion al aire libre para serie 45

Abbildung 5 zeigt einen solchen Stufenspannungswandler
fiir 400 kKV. Der Spannungsfehler ist <7 % 0,1% und der Fehl-
winkel <7 * 3 min,

Ila gapruie H 1noKasar noosounii CTYHCHTATHITT TpanehopMaTop
varpssee st s 400 3. Omudra n I

yroaq morpeumnrocTH

osomeninu <7 1 0,00, n

3 MU,

IJusiration 5 shows such a step transformer for 400 kV.
The error of potential amounts to < + 0.1%, the phase
angle <7 * 3 min.

La figure 5 montre tel transformateur de tension a gradius
pour 400 kV. L’erreur de tension est cde < * 0.1% et 'angle
de déphasage est de -~ * 3 minuties

T.a figura 5 muestra tal transformador escalonado para
400 KV. El error de tension es de -7 + 0.1, y el 4ngulo de
descalaje es de -~ * 2 min.
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Abb. ¢4

Abb. 5
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Ein Vorzug ist jedoch, daB Fiinfschenkelwandler nur
wenig Baustoffe bendtigen, was ihnen immer wieder
eine Daseinsberechtigung sichert.

Die Zusammenstellung wdre unvollsténdig ohne
einen Hinweis auf die Prézisions-Spannungswandler.
Diese werden gebaut als Stufsnspannungswandler
tir Laboratoriumszwecke und haben mehrere Uber-

: CIA-RDP80-00926A002800030012-7

setzungsverhdlinisse. Sie werden hergestellt bei hohen
Spannungen als Isoliermantel-Wandler mit den Pri-
mdranzapfungen am Umifang des Isoliermantels.

Auch dieser Wandler stellt eine Spitzenleistung des
deutschen MeBwandlerbaues dar, und auch er dient,
wie der gesamte Wandletbau, dem Fortschritt der
Technik.

Stutenlose Wickelmaschine fiir den Elektromaschinen-
und Transformatorenbau

Wickelmaschinen flir die Herstellung von Einlege-
spulen (TrGufelspulen) fiir Drehstrommotoren sind
erst seit wenigen Jahren bekannt. Die Firma Heinrich
Schiimann, Libeck, liefert diese Wickelmaschinen mit
stufenlosem Anirieb mit dem bekannten Wickelgerét
«Rekord” unter den Namen ,Supra” und ,Ultra”. Die
beiden obigen Typen haben nunmehr eine Ergdnzung
erfahren in der neuen Wickelmaschine ,Selekta”.
Diese Maschine wird nach dem Baukastensystem her-
gestellt. Zu der eigentlichen Grundmaschine als An-
triebselement werden verschiedene Zubehdrteile ge-
liefert. Die Verwendungsmdglichkeiten der Wickel-
maschine ,Selekta” sind daher sehr vielseitig, und so
erfiillt dieselbe in den Wickeleien der Fabriken und
in den Reparaturwerkstétten elekirischer Maschinen
sehr viele Wiinsche in einer Maschine. Das Foto
zeigt die Wickelmaschine ,Selekta” mit automati-

scher Drahiverlegung zur Anfertigung von Spulen
mit lagenweiser Wicklung speziell fiir Transforma-
toren. Die Einstellung der einzelnen Drahtstérken
von 0,1—3,5 mm oder 0,2—7 mm bis zu einer Spulen-
lange von 680 mm erfolgt stufenlos, und Umspin-
nungsdiiferenzen kénnen ausgeglichen werden. Die
Windungszahl wird an einem elektrischen Windungs-
zdhler eingestellt. Die Bedienung der Maschine er-
folgt durch einen FuBhebel, so daB der Wickler beide
Hénde frei hat. Nach erreichter Windungszahl schal-
tet die Maschine zuverldssig ab und bleibt solange
blockiert, bis der Zé&hler wieder cauf Null gestellt
wird. AuBerdem hat die qutomatische Drahtverlegung
einen Lagenschalter, der die Maschine nach jeder
Lage abschaltet. Auch ohne automatische Drahtver-
legung kann die Wickelmaschine ,Selekta” als Wickel-
bank gebraucht werden, da ein Reitstock auf Wunsch
mitgeliefert wird.

Fir die Herstellung von Einlege-
spulen (Tréufelspulen) fiir Statoren
wird an Stelle der Planscheibe
das verstellbare Wickelgerdit ,Re-
kord” aufgeseizt. Es kénnen Spu-
len von 220 mm bis 2240 mm Um-
tang gewickelt werden, und zwar
solche mit gleicher und ungleicher
Weite. Eine Leitvorrichtung zur
Fithrung der Dr&hte wird mitge-
liefert. Um ein Riicklaufen der
Maschine beim Wickeln von star-
ken Drghten zu vermeiden, ist eine
Riicklaufbremse angebaut, welche
wahlweise flir Links- oder Rechts-
laut eingestellt werden kann.

Im gleichen MaBe, wie sich die
Elektrotechnik weiterentwickelt,
werden stdndig die Maschinen
Verbesserungen erfahren, die zur
Herstellung der ausgesprochenen
Elektromaschinen und -gerate er-
forderlich sind. Als eine solche
Weiterentwicklung ist die , Selecta”
anzusprechen.

Technische Daten: Antriebsmotor
0.8/1,1 kW; Umdrehungen minutlich
mit Untersetzungsgetriebe 6,5 bis
65 bei 15 mkg; Umdrehungen mi-
nutlich ohne Untersetzungsgetriebe
52—520 bei 2 mkg.

Stufenlose Wickelmaschine Tiir den Elektromaschinen- und Transformatorenbau
]‘»L‘L‘[’/l‘yﬂ(l][‘ﬂl'l‘aﬂ ()ﬁMﬂl‘()‘IHﬂH MaInicaa s CIPOHTENLCTRY, HHERTPOMAINUT H Tpancd)opmzuw)pon
Stepless winding machine for the constrietion of eleciric machines and transformers

Machine a bobiner sans gradins, pour la construction de machines électriques et transformateurs

Enroladora sin escalones para la construceion

de miquinas eléctricas y transformadores
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Vier Werkzeuge in einem Gerat

Der elektrische Létkolben ,Alk”, hergestellt von der
Norddeutschen Apparate-Bauanstalt GmbH, Lunden
(Holstein), ist verwendbar als Hammer-Lotkolben,
Spitzldtkolben, Brennstempel und Schmelztiegel. Es
ist ein stabiles Werkzeug fiir Industrie, Handwerk und
Haushalt. Es enthdlt zwei unzerbrechliche Heizkoper,
die fiir 110 Volt Spannung parallel, flir 220 Volt hinte:-
einander geschaltet werden. Durch die Unzerbrechlich-
keit der Heizkorper ist der Lotkolben unempfindlich
gegen StoB und Fall. Geliefert wird er ausschlieBlich
mit einem Dauerkupierstiick, dessen Widerstands-
fghigkeit gegen die s&urehaltigen Létddmpte durch
einen Oberfldchenschutz bedeutend erhoht wird. Die
Wdarmelibertragung von den Heizk6rpern auf das
Kupierstiick erfolgt unmittelbar, so daB die Anheiz-
zeit des Kolbens sehr kurz ist. Trotzdem erfolgt bei
Leerlauf des Kolbens kein Durchbrennen der Heiz-
kérper. Alle Einzelteile des Kolbens sind leicht qus-
wechselbar.

Geliefert wird der ,Alk”-Létkolben in 13 verschie-
denen GréBen von 60—2000 Watt fiir die verschieder-
sten Zwecke. Es ergibt sich die Aufstellung:

Verschiedenartige Létkolben der Norddeutschen Apparate-
bauanstalt von 60—2000 Watt

Pasnoobpasuoie nasnuarn [Topageiraren Annapare-
SayammrannT or 60 2000 Barvr
Various kinds of soldering irons of the Norddeutsche
Apparatebauanstalt, from 60 to 2000 Watts

Divers fers a souder, fabriqués par la Norddeutsche Appa-
ratcbauanstalt, de 60 a 2000 Watts

Varios hierros de soldar, fabricados por la Norddeutsche
Apparatebauanstalt, de 60 hasta 2000 Vatios

Strom-
p auf- kom- _E
Grole nahme  pletter Ksupiel-

in Watt Kolben tuck }

Gewicht in kg |

Verwendung

A 00 0,310 0,003 1 fisy feine Lotungen in der Radio-,
0o 90 0,330 . 0,070 Telegraphen- und Telephon-
[ 125 0,500 0,130 J industrie
11 200 0,600 1 0,230 ‘ fiirleichte Klempnerarbeitenu.a.
v 300 1,000 0470 far mittlere Klempnerarbeiten
und Autoreparaturen’
Vi 1o 1,400 | 0,780  fir schwere Klempnerarbeiten
: und fir Dachdecker
[ 150 0,570 1 0,170 ) ausgeriistet mit schwachem ebe-
i 250 0,830 . 0,350 nem Kupferstick fiir Spezial-
v 30 1,150 0,550 larbeiten, besonders fir Kollek-
torldtungen
VI boo 2,300 1,230 1. . .
X S0 3,800 . 2,300 [ diix schwere Lotungen im Appa-
XTI 1200 5,300 3,500 J.ralebau, beson'ders fuT Létungen
KT 2000 12,3500 0,500 l‘“ der Elektroindustiie

Eine neue Genauigkeits-Senkrecht-Fras- und Bohrmaschine

Im Folgenden soll eine kleine Senkrecht-Frés-
maschine beschrieben werden, die infolge ihrer Bau-
art, Grofe und Vielseitigkeit fiir zahlreiche Betriebe
von Interesse sein wird. Es handelt sich um das Mo-
dell ,Midrimat 2” der Firma Semper & Co., Greiz
(Thiir), das eine wesentliche Weiterentwicklung des
bisher gebauten Modells darstellt und anl&Blich der
Leipziger Frithjahrsmesse 1950 erstmalig der Offen!-
lichkeit vorgefiihrt wurde.

Die Maschine ist in erster Linie fiir den Werkzeug-
und Vorrichtungsbau bestimmt. Mit gleichem Vorteil
kann sie jedoch auch in Reparatur- oder Versuchs-
betrieben eingesetzt werden. AuBerdem eignet sie
sich fiir die Serienproduktion an Werkstiicken der
Feinmechanik oder fiir leichtere Fréisarbeiten des
Maschinenbaues.

Bild 1 zeigt den Aufbau der Maschine und l&Bt er-
kennen, daB die Frasspindel schwenkbar angeordnet
ist. Die Schwenkung ist um je 45 Girad nach beiden
Seiten mdglich. Der Antrieb der Frdsspindel erfolgt
iber Keilriemen, wozu der Frasspindelmotor die
Schwenkungen ebenfalls qustfithrt. Im Bild ist weiter-
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hin die Verstellm&glichkeit des Kopistiickes auf dem
Sténder in Tischquerrichtung zu erkennen. Durch diese
Verstellung (155 mm) ist eine wesentliche Erweiterung
des Arbeitsbereiches moéglich. Sie diirfte beispiels-
weise von besonderem Vorteil sein, wenn sperrige
Werkstiicke zu bearbeiten sind, die eine besonders
groBe Ausladung erfordern. Die Verschiebung des
Kopistlickes auf dem Sténder erfolgt mittels Handrad
tiber Ritzel und Zahnstange. Durch eine Klemmeinrich-
tung wird nach erfolgter Verstellung die genaue Lage
der Frasspindel erzielt und die erforderliche Starr-
heit der Verbindung zum Stdnder gesichert.

Die Frédsspindel mit Morsekonus 3 ist gehdriet, ge-
schliffen und geldppt. Sie wird in Querrichtung durch
ein nachsiellbares Gleitlager und ein Ringzylinder-
iager, in achsialer Richtung durch ein doppeltes
Scheibenkugellager, gefithrt. Die Frédsspindelantriebs-
scheibe besitzt getrennte Lagerung, so daf die Spin-
del vom Riemenzug entlastet ist.

Der Frasspindelmotor mit etwa 0,8 kW Antriebs-
leistung kann mit verschiedenen Drehzahlen und auch
polumschaltbar vorgesehen werden. In Verbindung
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Abb. 1

Gesamtansicht der neuen Genauigkeits - Senkrecht - i1 fis-

und Bohrmaschine ,,Midrimat*
OGUH BHA IMOBOIO TOMWIIOLO BEPTHRAILIIG-CEC [NIH. 11A10-

drpenepnoro eramra - Mugpamar -

Complete view of the new Precision Vertical Milling and
Drilling Machine “Midrimat”

Viue totale de la nouvelle machine verticale a fraiser el
percer de précision «Midrimafs

Vista total de la nueva fresadora-taladradora vertical de

precisiéon «Midrimat.

mit den vierstufigen Keilriemenscheiben stehen cann
4 bzw. 8 Drehzahlen zur Verfiilgung, die beisp:els-
weise bei polumschaltbarem Motor 700/1400 UpM
zwischen 180 und 2000 UpM liegen. Zum bequemen
Umlegen des Keilriemens kann die Schutzhaube auf-
geklappt werden. Do zum Antrieb der Frdsspindel
keine Ré&der verwendet werden, ist ruhiger Lauf und
sauberes Frdsbild gewdéhrleistet.

Die Frasspindel besitzt eine Héhenverstellung von
60 mm, die zur Schnellverstellung und beim Bohren
mit Spiralbohrer durch Handhebel vorgenommen wird.
Zur Frdszustellung oder fiir Feinbohrungen kommt
dagegen die Feinverstellung mit dem im Bild sichi-
baren Handrad zur Anwendung. Die Héhenversiellung
kann an einem MaBstab abgelesen werden. AuBler-
dem ist MeBuhreinrichtung in Verbindung mit End-
maBen vorgesehen. Fiir die Serienproduktion dagegen
wird der Revolveranschlag mit 4 einstellbaren An-
schlagschraubenbesonders vorteilhaftsein. Die Héhen-
einstellung der Frasspindel kann durch Kiemmung
der Pinole in jeder Lage blockiert werden.
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Die Frds- und Bohrwerkzeuge werden in der ub-
lichen Weise mittels Anzugsspindel befcstigt, wobei
zum Lésen und Anziehen derselben die Frésspindel
durch Indexbolzen arretiert werden kann. AuBerdem
werden vom Hersteller fiir Werkzeuge mit zylindri-
schem Schatt Bohrfutter bis 13 mm oder Zangenspann-
tutter mit 12 bzw. 16 mm Spanndurchmesser geliefert.
Fiir Feinbohrungen steht ein Feinstausdrehwerkzeug
zur Vertfligung, dessen Werkzeug in iliblicher Weise
radial einstellbar ist.

Bild 2 148t Einzelheiten des Arbeitstisches erkennen,
der eine Aufspannfléche von 450 X 200 mm mit 3 T-
Nuten besitzt. Der Arbeitstisch ist von einer Kiihl-
mittelrinne umgeben und besitzt am rechten Ende
eine Vertiefung zur Ablage der Werkzeuge. Er ist in
Ldngs- und Querrichtung in prismatischen Fithrungen
groBer Lénge gelagert, so daB eine hohe Verstell-
genauigkeit gewdéhrleistet werden kann. Die beson-
ders groB gehaltenen Skalentrommelnbesitzen schwarz
ausgelegte und damit gut lesbare Teilungen, wobei
ein Teilstrich 0,025 bzw. 0,050 mm Verstellung ent-
spricht. Die Filihrungsbahnen sowie die Tischober-
fldche sind geschliffen bzw. geschabt. Das kraftig
uusgebildete Konsol mit langer Stédnderfithrungsbahn
erfiillt die Bedingung der Genauigkeit und Starrheit,
die besonders bei sauberen Frdsarbeiten gestellt
werden muB.

Die Verstellung des Arbeitstisches in Léngs- und
(Querrichtung kann an MaBstiben mit Nonius kon-
irolliert werden. Fiir besonders genaue Arbeiten emp-
fiehlt sich dagegen die MeBuhreinrichtung, die in Ver-
bindung mit EndmaBen Einstellungen mit 0,01 mm
Geenauigkeit zuléBt. Damit erseizt die Maschine teil-
weise ein Lehrenbohrwerk, indem nach dem Koordi-
natensystem der Abstand von Bohrungen in Schnitt-
platten, Bohrvorrichtungen, Versuchs- und Musterteilen
usw. oder Frésungen bestimmter Lénge oder mit be-
stimmtem Abstand ausfiihrbar sind.

Der Arbeitstisch der Senkrecht-Frids- und Bohrmaschine

«Midrimat,
Padountit ¢ron BePTUEAIIO-CBCPIRALIONDPeICpPUOLIG CTankn
Mugpumar-
Waorking table of the Vertical Milling and Drilling Machine
“Midrimat*’

ta table de travail de la machine verticale a fraiser et
perccr «Midrimat»
Mesa de lrabajo de la fresadora-ialadradora vertical
«Midrimat -

Abb. 2
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Wéahrend die Verstellung des Tisches in Quer- und
L&ngsrichtung von Hand erfolgt, steht flir die Léngs-
bewegung auch Selbstgang in beiden Richtungen zur
Verfiigung. Der Antrieb dieses Vorschubes erfolgt
iiber Kugelgelenkwelle durch ein in den Stédnder ein-
gebautes Vorschubgetriebe mit getrenntem Antriebs-
motor. Die 3 Vorschubgeschwindigkeiten 25, 50 und
75mm je Minute werden ebenfalls durch Umlegen
eines Keilriemens erzielt. Die Abschaltung der Vor-
schubbewegung geschieht beti Serienarbeiten durch
einstellbare Knaggen, die an der Vorderseite des
Arbeitstisches befestigt sind und — wie auch die
FeinmeBeinrichtung — durch eine iiberragende Kante
des Arbeitstisches vor unmittelbarem Spdéneeinfall
geschiitzt werden. Die Einschaltung cler zwei Motoren
erfolgt an einer in den Sténder eingelassenen Schalt-
tafel. Zwei Signallampen zeigen an, ob die Motoren
laufen.

Um die genau senkrechte Lage der Frasspindel,
beispielsweise nach vorangehender Schrégstellung,
kontrollieren zu kénnen, oder um die Bohrung eines
Werkstiickes genau auf Mitte Frésspindel einstellen
zu k&nnen, wird ein Zentrier- und Einsteligerdt ge-
liefert. Dieses findet in dem Morsekegel der Frés-
spindel Aufnahme und besitzt eine MeBuhr mit Fihl-
hebel, so daB die MeBuhranzeige die erforderlichen
Hinweise fiir vorzunehmende Berichtigungen gibt. Ein
weiteres wesentliches Hilismittel fiir den Werkzeug-
und Vorrichtungsbau ist der schwenkbare Teilappa-
rat sowie der Rundtisch mit Teileinrichtung. Insbeson-
dere fiir Gesenk- und Formenbau dient eine Vor-

kopiereinrichtung, die — an der Fré&sspindelhiilse
betestigt — die Konturen eines Musters abzutasten
gestattet.

Auf Wunsch wird zur Maschine ein Spdnefangblech
gelielert sowie auch Kithlmittelpumpe, wobei dann
die Maschinengrundplatte als Kihlmittelbehdlter Ver-
wendung findet.

Die Maschine besitzt eine Lé&ngsbewegung des
Tisches von 320mm und eine Querbewegung von
150 mm. Der gr6B8ie Abstand zwischen Frasspindel-
unterkante und Oberkante Arbeitstisch betrégt 350 mm,
wéhrend die Ausladung, also der Abstand von Mitte
Frésspindel bis Stdnderprisma von 70 bis 225 mm
verstel't werden kann.

Bei Verwendung von Spiralbohrern kann bei GuS-
eisen bis 20 mm Durchmesser, bei Stahl der Qualitét
S15.11 bis 16 mm ins Volle gebohrt werden. Unter
Anwendung des Ausdrehwerkzeuges sind Feinboh-
rungen bis zu 68 mm Durchmesser vorgesehen. Bei
allen Werkstiicken, die innerhalb dieses Arbeits-
bereiches liegen, wird die Maschine ein guter Helfer
sein, wobei die besonderen Vorteile darin liegen, daB
in einmaliger Werkstiickaufspannung verschieden-
artige Arbeiisgéinge einschlieBlich des Messens durch-
zufilhren sind, ferner, daB durch den Keilriemenantrieb
tiir Frésspindel und Vorschub sowie durch die Lage-
rung der Fr&sspindel besonders saubere Arbeiten
entstehen und daB weiterhin infolge der besonderen
Genauigkeit der Maschine und durch die vorgesehe-
nen FeinmeBeinrichtungen Werkstiicke hoher Qualité&t
erzeugt wexden kénnen.

Neue leistungsfahige Bohrkopf-Schmiedemaschine

Kennzeichnung

Zur Neu- und Wiedererstellung von Bohrwerkzeugen
durch Anschmieden von Bohrképfen, Bohrkronen und
Bohrstangen-Schwénzen sowie zum Anstauchen von
Képien an Schrauben, Nieten u. dgl. hat die VEM
Elektromotoren- und Kompressorenwerk, Dessau, eine
leistungsfédhige Maschine mit folgenden Abmessungen
entwickelt: Héhe = 1470 mm, Breite 1085 mm und
Lénge = 1500 mm (Bild 1). Sie arbeitet bei der Warm-
verformung von Stangenmaterial mit Rund- und Sechs-
kantquerschnitt nach dem Hammer-, Prdge- und
Stauchveriahren. Unter Einsatz entsprechender Werk-
zeuge schmiedet dieneue Maschine mit dem Schmiede-
hammer alle Formen von Bohr-, Schrauben-, Niel-
kdpfen usw. in den Abmessungen bis 90 mm ¢ bei
einem gréBten Werkstiickdurchmesser von 50 mm,

ADbb. 1: Bedienungsseite der Bohrkopf-Schmiedemaschine,
Maschinenkopf gehoben

OGCJIyJICHBﬂIO"[ﬂH cTopouna (!BUPJIW.IU,II()ﬁ TOJOBIKH MAaIIHILI,
MAIIVINIas TOJOBKA TIONHATIL

Operation side of drill head forging machine, machine
head lifted

Coté au service de la machine a forger les plateaux d'alé~
sage, la téte de la machine étant soulevée

T.ado de servicio de la maquina de forjar cabezales de
barrenar, con el cabezal de la maquina alzado
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stellt abgenutzie Képte wieder her und difnet ferner
mit dem Lochhammer verengte oder ganz geschlos-
sene Bohrungen.

Abh. 1
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Wirkungsweise

Alle Arbeitsvorgéinge der Maschine werden mit
Druckluft von 5—7 atii gesteuert, bei der die wvolle
Leistung der Maschine erreicht wird. Die Druckluft
wird mittels Schlauch von 1'/4+” lichter Weite der Ma-
schine zugefiihrt. Der Druckluftbedarf betrdgt & bis
4 cbm/min zur Erzielung des notwendigen Betriebs-
druckes von 10 bis 14 t beim Senken des Maschinen-
kopies. Mittels Schalthebel zur Bedienung der Ma-
schine {iber das Steuergeh&use (Bild 2/3) wird der Ma-
schinenkopf gehoben bzw. gesenkt und der Schmiede-
hammer betdtigt. Beim Senken des Kopfes werden
folgende Arbeitsvorgénge ausgefiihrt:

a) Spannen des zu schmiedenden Werkstiickes,

b) Abscheren von Stangenmaterial im warmen Zu-
stand mit Schermesser (Bilder 4 und 5),

c) Prégen und Pressen von Formen durch Verwen-
dung erforderlicher Matrizen und Gesenke, die in
die Maschine eingespannt werden (Bild 5).

Der Schmiedehammer formt mit entsprechend profi-
lierten Hammerkdpfen (Pré&gesiempeln) die Kronen
bzw. Kdpfe und Enden der Werkstiicke; er ist um
90 mm verschiebbar.

Parallel zum Schmiedehammer ist ein Lochhammer
angebaut (Bild 6), um verengte oder ganz geschloa-
sene Bohrungen geschmiedeter Stiicke (Bild 7) zu
6ffnen. Der Schalthebel fiir den Lochhammer (Bild 5)
hat drei Stellungen. Die Aus-Stellung wird selbstidtig
durch eine Feder gehalten. Durch Umlegen des Steuer-
hebels aus der Aus-Stellung nach links wird der
Lochhammer an das zu bearbeitende Werkstiick
herangefiihrt. Sobald die Spitze des Lochhammers
mit dem zu schmiedenden Stiick in Berithrung kommt,
d.h. Widerstand findet, beginnt der Lochhammer zu
arbeiten. Die Hammertétigkeit schaltet sich also quto-
matisch ein. Durch Umlegen iiber die Aus-Stellung
nach rechts wird der Lochhammer wieder vom Werk-
stlick zurlickgenommen.

Der Elektro- bzw. Gasofen zum Erwdrmen der zu
schmiedenden Werkstiicke wird zweckmdfBig in un-
mittelbarer Né&he der Bohrkopf-Schmiedemaschine
aufgestellt.

Zubehor und Werkzeuge

AuBer dem Zubehér wie Dreibein als Stitze iiir
lange Werkstiicke, handelsiibliche Fettspritze, Spe-
zial-Schliisselsatz und ein Satz Reserveteile (Kolben-
ringe, Federn, Dichtungen usw.) gehéren zur Einrich-
tung der Maschine Diisen zum Abblasen, Kiithlen uad
Durchblasen der Werkzeuge und Werkstiicke.

Je nach Typ und Abmessung der Bohrképle und
Schwdénze ist ein Satz Werkzeuge in den entsprechen-
den Abmessungen erforderlich. Dieser Satz besteht
zum Schmieden der Bohrképfe jeweils ous Matrize
zum Schmieden des Kopfkegels, Prégestempel zum
Schmieden der Bohrkrone, Formmairize zum Schraie-
den der Federn, Kalibriermatrize (Kalibrierplatie)
zum Kalibrieren der Kopiabmessungen mit beweg-
lichem Anschlagrahmen und Lochstempel (Durch-
schlagdorn), zum Schmieden der Schwénze aus Ma-
trize zum Stauchen des Schwanzendes, Matrize zum
Schmieden des Bundes, Gesenk und Prdgestempal,
Nachschlagmatrize zum Kalibrieren der Schwénze
und ebenfalls Lochstempel (Durchschlagdorn) sowie
Kalibrierbuchse.

Die Form der Bohrképie und Bohrschwéinze, die
mit diesen Werkzeugen gefertigt werden kénnen, ist
aus den Bildern 7 und 8 zu ersehen.

Betriebsleistung

Die Maschine schmiedet stiindlich 60 neue Bohr-
képfe, setzt 60—100 alte Bohrképfe instand und
schmiedet stiindlich 60—-100 Bohrstangen. Die Ma-
schine wiegt 2185 kq.

Approved For Release 2002/07/24 :

Abb. 2: Vorderansicht der Masching,

senkt

Mazchinenkop! ge-

MU T MAMIMLY CUCPCAR, TOIORKA MATHTILLL enynjena
Front view of the machine with lowered head

Vue fronfale de la machine, la téte de la machine étant
baissée

Vista frontal de la maquina, el cabezal de la maquina esta
bajado

Schmiedehammer

Schalthekel

Maschine mit Schmiedehammer und Schaithebel,
Lochhammer abgebaut

Abb. 3:

Mamunna ¢ KYOHCUIILIM MOJOTOM 1 ])I\‘l‘l”,‘[]»l”l]-’(\l\l, ,'le']lhll[)(‘ﬁl””l(lﬁ
MOJOTOK CHSIT

Michine with forge hammer and control lever, drift taken
down

Machine avee marteau a forger et levier de commande, 1a
chasse a percer étant démontéce

Maquina con martillo de forjar y palanca de mando, con
ol punzon desmontado
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Lochhammer Schermesser SYchermesser

/ Schmiedehammer \
P

Abb. 4: Riickansicht der Maschine Abb. §: Vorderansicht des gehobenen Maschinenkopfes mit
cingebauten Matrizen und Gesenke
3{1,’(")15[ ¢CTOPOIIA ManmnnLl U -
T epepssy ETOPOIHA TOJIETOW MANHIHOH TOJMOBKN ¢ BieIAE BERIMH
Rear view of machine MATPUTIAMH B IITANTAaMK
Vvue arriérc de la machine ront view of lifted machine head wilh built-in dies and
. swage blocks

Maquina vista desde atras X . .

1.4 Tote de machine soulevée, vue de facc, avec les ma-
{rices ¢t estampes montées

Der groBe Vorteil der hier geschilderten Maschine

ist in erster Linie darin zu suchen, daB sie trotz de1
in ihr vereinten verschiedenartigen Bedienungsmdég-
lichkeiten, die eine gutgegliickte Kombination dai-
stellen, nur einen geringen Raumbedarf hat und
infolgedessen auch in Kkleineren Werkstétten, in
Schmieden oder Werkzeugmachereien, aufgestellt
werden kann. Dieses Streben nach platzsparenden
Konstruktionen wird mit jedem weiteren Jahr bei
den zur LEIPZIGER MESSE ausgestellten Erzeug-
nissen der deutschen Maschinenindustrie deutlich
sichtbarer.

vista dc enfrente del cabezal de maquina alzado, ¢ 1
matrices y estampas montadas

Abb. 7: Bohrkopf mit verengter Bohrung
Cue pAIAITAST TOJOBKA ¢ CYIRCTUILIM CRBEPICIHHEM
Drill head with contracted bore

plateau d’alésage a alésage rétréci

Cabezal de barrenar con taladro conico

Abb. 6: Maschine mit angebautem Lochhammer und Schalt-
hebel ftiir diesen
MaMHIA ¢ BACTAINILIM ALIPONPOGOTH HLIN MOMOTIOM J1 DY GIIILHHEON .
Abb. 8. Bohrstange mit angestauchtem Kopf und verengter
Bohrung

K nemy

Machine with drift atta g . - same - o
h ttached, and control lever for samc Pacroniniii ¢TCPIKCHT ¢ TACAIKMBAIONTCH TOMORKOR U € CYHCHIBIM

Machine avec la chasse a percer attachcée, et levier de CBOPICHHCHM
commande pour elic Boring rod with jumped-on head and contracted bore
Maquina con punzén montado y palanca dc mando parre d’alésage a téte refoulée et alésage rétréci
para ecllo Barra porta-barrena con cabezal recalcado y taladro cOnico
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Mechanische Exzenterpresse zum Nachpressen
verformter Schamottesteine

Die mechanische Exzenter-Presse, hergestelll von
der LBH Kema, Gorlitz, dient zum Nachpressen von
Schamottesteinen, die bereits cuf Format vorgetormt
wurden. Sie tritt an die Stelle der bisherigen Hand-
Nachpresse, die weniger leistet und schwerer bedien-
bar ist. Durch diese Neukonstruktion wurde eine be-
‘rechtigte Forderung der Schamotte-Industrie erfiillt.

Beim Arbeiten mit der mechanischen Exzenterpresse
werden die Formlinge automalisch in die Furm ein-
geschoben und ebenso aus der Form ausgeschoben.
Das Bedienungspersonal braucht also nicht mehr
zwischen die beweglichen PreBstempel zu greifen,
wie es bei der Hand-Nachpresse getan werden muB.
Somit ist die neue Konstruktion unfallsicher. Bewegt
werden die PreBstempel durch einen Elektroraotor
mit 5 kW Leistung, der iiber Keilriemen ein Schnek-
kengetriebe und dann eine Exzenterwelle antreibt.
Aut dieser Welle sitzt eine Exzenterscheibe, die iiber
Zugstangen die obere PreBiraverse auf und nieder
bewegt. Die nachstehende Tabelle gibt eine Uber-
sicht Giber die Vorteile, die durch die neue Exzenter-
presse gegeniiber einer Handpresse erreicht werden.

Mechanische Steigernng
1 Hand-Nachpresse '\Fa}::zlxe;lrtz:;e der Werte
I
PreBdruck ‘ 2500 kg 5000 kg 100,
I
Leistung Stunde | 200 300 Stck. 900 Stck. 200 - 3a0
Gewicht !
der Maschine | 1000 kg 1400 kg 400,
mit PreBform
Bedienung | 1 Mann u. 1 Frau 2 Frauen

Aus der vorstehenden Tabelle ‘geht eindeutig her-
vor, welche Vorteile durch Verwendung einer mecha-
nischen Exzenter-Nachpresse in Schamottewerken er-
zielt werden. Weiter ist zu beriicksichtigen, daB diese
Maschine von Frauen bedient werden kann, ohne
daB diese koérperlich iiberanstrengt werden. Die Lei-
stungssteigerung betré&gt 200—350%/.

Eine weitere Verbesserung ist die Steigerung des
PreBdruckes um rund 100%. Dieser héhere Druck be-
wirkt eine wesentliche Qualitdtssteigerung. Die mecha-

nische Exzenter-Nachpresse erweist sich durch die
vorgenannten Vorteile als auBerordentlich nutzbrin-
¢gend und rationell.

Mechanische Exzenter-Nachpresse

Mexannuecerxui DKCHCITPHKOBLI TONOJITHTCALIILI 1 peee
Mechanical ecceniric finishing press
Presse-finisseuse mécanique a excentrigue

Prensa repetidora meccanica excéntrica

Hydraulische, automatische Metall-Kreissdage
und Sageblattkonturen-Schleifautomat

Die hydraulische, automatische Metall-Kreissége
gehdrt zum Lieferprogramm der VVB Maschinen/Elek-
tro-Ost, Gera in Thiiringen. Sie trennt Stahl und Nichi-
eisen-Metalle beil Vollmaterial bis 30 mm @, terner
Rohre und Profile bis 40 mm (). Von Messing- cder
Kupferstangen werden etwa 4800 Abschnitte pro
Stunde abgetrenat. Als Antrieb dient ein polumschalt-
barer Motor. Er gestattet die Schnittgeschwindigkeit
im Verhé&ltnis 1:12 stufenlos zu regeln. Die Sageblatt-
und die Zwischenwelle laufen auf Nadellagern. Sie
rotieren dadurch mit geringstem Widerstand. Alle
Schaltorgane liegen dicht nebeneinander im Griftbe-
reich des Bedienungsmannes. Motor und Kithlwasser-
pumpe  befinden sich im Innern des kastenférmigen
Maschinensténders.

7.\ nebenstechenden Abbildungen:

Links oben: Sdgeblatt-Konturen-Schleifautomat SSM 2
H1andornianrsti anromar ML ROUTY POB nnodorTirau] uma CCM 2
Automatic sawing blade contouring grinder SSM 2
Machine automatique A aiguiser les contours des lames de
scie modéle SSM 2
Maquina afiladora automatica para contornear las hojas de
sierra SSM 2

Rechts oben: S#geblatt-Konturen-Schleifautomat SSM /e
HEangonaoruintit awromarT Aas €ourypon modoritnig nmr CCM 1,
Automatic sawing blade contouring grinder SSM 1/«
Machine automatique 3 aiguiser les contours des lames de
scie modeéle SSM Y2
Maquina afiladora automatica para contornear las hojas de
sierra SSM /2

Unten: Hydraulische, automatische Metallkreissige
l'H,’(])ﬂ".’lV('l(‘(![C?UI ABTOMATHUCCRAT METANIUNICCKAsT ]prl‘.?lﬂﬁ HHJIA
Automatically acting hydraulic metal ecircular saw
Scie circulaire hydro-automatique a métaux
Sierra circular hidro-automadtica para metales
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Das gleiche Werk stellt auBerdem hydrauli-
sche Gleichdruck-Schnellkreissdgen
her, die Stahl bis 150 mm und 250 mm /) abtrennen.

Zum Schdrfen der Kreiss&gebldéiter dientderSdage -
bPlattkonturen-Schleifautomat,dereken-
falls zum Lieferprogramm der VVB Maschinen/Elektro-
Ost, Gera in Thilringen, gehdrt. Er scharft SGgebldtter
von 350—710 mm ¢ und auch Schlitzfrdser von
15—200 mm (). Die Fabrikation der oben genannten
Maschinen erfolgt in Serien.

Die Ergebnisse der zur VVB Maschinen/Elektro Ost,
Gera, gehdrenden Werke zeigen, daBl das Bestreben
der Konstrulkteure, an Schneide- und Scharfmaschinen
méglichst einfache Bedienunasbedingungen zu schaf-
fen, erfolgreich war. Auf diese Weise ist auch weib-
lichen Arbeitskrdaften, die heute einen hohen Prozent-
satz der Belegschaift ausmachen, die Arbeit an den
oben geschilderten Automaten erleichtert worden.

ITydraulischer Sidgcevollaulomat
I'l[,’([)(ll}.‘l[l'l('('h‘l[ﬁ HILILILIT ll(l.'”]hlli anroMar
IMully automatie hydraulic sawing machine
Scic hydraulique a action enti¢rement automatique

Sierra hidraulica de funcionamiento enteramente
automatico

Baumwoll-Ringspinnmaschine mit Zweiriemchen-
Hochverzugs-Streckwerk

Hersteller: VVB TextimaSpinnereimaschi-
nenbauChemnitaz

Diese Maschine ist eine Weiterentwicklung und
Zusammenfassung der Zweiriemchen-Streckwerke mit
dem d&lteren Einriemchen-Streckwerk und vereinigt
so die Vorzlige beider in sich. Diese Vorziige des
neuen Zweiriemchen-Hochverzug-Streckwerkes zeigen
sich durch besonders ruhigen Riemchenlauf und in
der handlichen Bedienung der Streckorgane. So wird
die Zahl der Fadenbriiche stark vermindert. Die ela-
stische und sichere Fadenfiihrung ergibt eine univer_
selle Verwendbarkeit flir jeden Nummernbereich.
Dieses Streckwerk ist besonders geeignet, kurz- und
langstapelige Baumwoll-, Zellwoll- und Mischfasern
zu verspinnen, ohne daBl beim Wechsel des Rohstoffes
eine Anderung in der Belastung oder ein Austausch
von Riemchen vorzunehmen ist. Diese Ringspinnma-
schine kaan auch mit allen anderen bekannten Hoch-
verzugs-Streckwerken geliefert werden.

Dice Abbildung zeigt das
Zweiriemchen-Hochverzugsstreckwerk

CHAMOR TTOKASHIBACT ,'LH'VX]N}'VIDUUQ()B]Jﬁ BLITSYRIO N ammmapar

Mlustration shows the two-tape high-efficiency
drawing framec

I/illustration montre le banc d'¢tirage a deux courroies
pour grand étirage

15l grabado muestra el manuar de alto estiraje con dos cintas
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GroB-Scharanlage Mod. Goliath

Teilbaum-Schidrmaschine
Ourdissoir & ensouple diviseuw:

Hersteller: VVB Maba Burgstdadter Textil-
maschinen-Fabrik,Burgstddt(Sachs.)

Die neuen schnellaufenden tausend-tourigen Ket-
tenstithle erfordern auch neue Ketienbdume mit gré-
Berem Fassungsvermdgen wie die bisherigen lang-
samlaufenden. Diesem Bedlrinis entspricht die nece
GroBsché&ranlage, die neuerdings Teilb&ume bis
600 mm Flanschendurchmesser aufnehmen kann. Es
kénnen darauf Teilbdume von 15—30 Zoll sdchs.
Breite verwendet werden. Das Fassungsvermdgen
eines 30-Zcll-Teilbaumes mit 400 mm Flanschendurch-
messer betrégt bei 150er Kunstseide Nm, 26 fein, ca.
85 kg, das sind rund 16 500 m. Bei den Teilb&umen

GroBkranzkettelmaschine

Hersteller: VEB Textima Spezialndhmo-
schinenwerke Limbach (Sachsen)

Diese Maschine ,Rekord Klasse 30" ist eine 2- bzw.
3 lddige iliberwindliche Rundkettelmaschine mit kon-
tinuierlich ¢ich drehendem Nadelkranz und dient zum
Anketteln von Rdndern an Strick- und Wirkwaren,
zum Ketteln der Fersen und Spitzen an Socken und
Striimpfen, zum Abketteln offener Maschen usw. [ir
Gehdiuse ist geschlossen und bietet so durch den
Schutz vor Verschmutzung héochste Sicherheit des
Betriebes.

Die Ein- und Ausrlickung erfolgt durch den Fu3,
so daB beide Hd&nde frei fiir das Ketteln sind. Die
Maschine wird in den Teilungen 838 Nadeln pro
engl. Zoll und je 2 Nadeln Abstand gebaut.

Dic Rundkettelmaschine mit dem sich kontinuierlich
drehendem Nadelkranz

Mammuna JUIS BAKPCIJICITHA WCTCHL ¢ ILOCTOSING  BPMITGI e
HUOMLHLIM BCIHLOM

Circular looping machine with continuously revolving
needle crown

La machine remmailleuse circulaire avee la couronnce a
aiguilles en rotation continue

I.a remalladora circular con la corona de agujas girando
continuamente

421

NCANTEARIBIN HABGH CHOBLTLION MAMITIHLL  —-

Dividing beam warping machine
Urdidora con plegador divisor :

von 540 mm ist das Fassungsvermdgen entsprechend
gréBer. Bild 1 zeigt die Goliath-Maschine mit 420er
Teilbaum in Arbeitsstellung und Bild 2 mit mecha-
nisch ausgeschwenktem Baum.

Die Maschine ist tir konstante Abzugsgeschwindig-
keit von 80—700 m/min eingerichtet. Der volle schwere
Teilbaum wird mechanisch durch eine NiederlaBvor-
richtung cuf den Boden oder Transportwagen ge-
schwenkt. Auch die Anzeigvorrichtung fiir konstante
Fadenabzugsgeschwindigkeit erfolgt mechanisch. Das
Einriicken der Maschine geschieht durch den FuB,
das Ausriicken von Hand.

Ty
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Hochleistungs-Zigarettenmaschine ,Excelsior Rapid”

Zu den Spitzenerzeugnissen der Nagema, Dresclen,
gehort die Zigarettenmaschine ,Excelsior Rap.d”.
Diese erzeugt bis zu 1500 Zigaretten in der Minule,
das entspricht einer Leistung von 600 000 Zigaretten
am Tag bei achtstiindiger Arbeitszeit. Die Zigareiten
kénnen entweder ohne oder mit Mundstiick, ferner
mit rundem oder ovalem Querschnitt hergestellt wer-
den. AuBerdem kann bei etwas niedrigerer Drehzahl
der Maschine die Herstellung von Zigaretten mit Gold-
oder Korkmundstiick erfolgen. Die Ldngen der her-
stellbaren Zigaretiten bei Rund- oder Ovaliormat sind
zwischen 50 und 90 mm einstellbar, die Durchmesser
der Zigareiten betragen bei diesen Ldngen je nach
Einstellung 5,5—12 mm. Auch Mundstiickbelag kann
aufgeklebt werden, und zwar in Léimgen von 18-—32mam.
Diese verschiedenen Zigaretten fertigt die Maschine
ohne weiteres, es ist nur nétig, wenige Teile aus-
zuwechseln.

Die Herstellung der Zigaretten geschieht bereits im
Tabak-Verteilerkasten der Maschine, der den linken
oberen Teil der Maschine bildet. In diesem Verteiler-
kasten rotieren mehrere mit ,Stachelleder” benagelte
Walzen, die den eingeschiitteterr und geschnittenen
Tabak gleichmd&Big auf ein groBes Tuch verteilen.
Dadurch entsteht auf dem Tuch ein Tabak-Vlies, das
kontinuierlich einem Kanal zugefiihrt wird. Durch die-
sen Kanal wird das Tabak-Vlies mitiels eines Trans-
portbandes gefiihrt und dobei zu einem Strang ge-
geformt. Dieser Tabakstrang bewegt sich auf einem
Transportband weiter und wird auf diesem Wege
durch PreBrollen verfestigt. Dann l&uft der Tabak-

sirang wieder mit Hilfe eines Transportbandes liber
eine ,Bricke” und gelangt auf ein endloses Band aus
gleitendem Zigarettenpapier. Dieses wird von einer
Papierrolle, die sich am unteren linken Teil der Ma-
schine belindet, abgezogen. Auf dem Wege bis zum
Tabakstrang durchlduft der Papierstreifen Apparate,
die ihn bedrucken und mit Mundstiickbelag bekleben.

Der Papierstreifen mit dem daraufliegenden Tabak-
strang durchlduit zundchst eine sogenannte Garnitur.
In dieser wird das Papier um den Tabakstrang ge-
legt. Vorher wird die Papiernaht mit Leim bestrichen,
so daB die Rénder des Papierbandes nach dem Durch-
laufen der Garnitur zusammenkleben. Diese Verkle-
bung festigt eine Nahtpldtte, die durch ihre Wdarme
die Leimnaht trocknet. Der dadurch entstandene Ziga-
réitensh'ang bewegt sich durch den Messerapparat,
dessen rotierendes Bandstahl-Sichelmesser den Strang
in einzelne Zigaretten unterteilt, die nun in eine Re-
volvertrommel gelangen. Von dieser werden die Ziga-
retten schonend und sicher auf ein Transportband
gelegt, von dem das Bedienungspersonal die fertigen
Zigaretten in Behdlter ablegt.

Die Maschine nimmt in bestimmten Zeitabsténden
je 20 Zigaretten mittels eines Wiegekorbes automa-
tisch auf und registriert durch eine automatische
Waage ihr Gesamtgewicht auf Millimeterpapier. Mit
dieser Registrierung des Zigarettengewichtes ist es
gleichzeitig mdéglich, den Verlauf der Produktion in
bezug cuf Stillstands- und Laufzeiten der Maschine
wéthrend eines Arbeitstages festzustellen.

Hochleistungs-Zigarelienmaschine ,,Excelsior-Rapid‘ Modell DC
ITanupociass MANIMIA BRICOKOH MPOR3BOAMTOILIOCTH «Dkeeanenop-Panug« Moxean /10

High-efficiency cigarette machine ‘‘Excelsior-Rapid” model DC
Machine a cigarettes 4 haut rendement «<EXCELSIOR-RAPID» modéle DC
Mé4quina de hacer cigarillos, de alto rendimiento <Excelsior-Rapid» modelo DC
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Das Bandstahl-Sichelmesser, das die Trennung des
endlosen Tabakstranges in einzelne Zigaretien vor-
nimmt, wird cutomatisch bei jeder Umdrehung des
Messers geschdrft. Macht sich ein Nachstellen des
Messers notwendig, so kann diese Verdnderung wéh-
rend des Ganges der Maschine geschehen.

Verarbeilet werden von dieser Maschine nicht nur
Orienttabake, sondern mit Hilfe von Zusatzapparaten
auch Virginia- und andere schwere Tabake. Als Zu-
satzapparate dienen die Pickfront-Einrichtung und
der Winnover, der die Rippen auswirft.

Die Bauurt der Zigarettenmaschine ist besonders
kr&ftig. Thr Antrieb, ihre Getriebe und Apparate sind
leicht zugdinglich, leicht ein- und auszubauen und
auch leichl zu warten. Alle schnellaufenden Teile
sind ausgewuchtet, so daB die Maschine erschiitte-
rungsfrei 1&uft, Durch eine eingebaute Spezialkupp-
lung 1&Bt sich die Maschine allmdhlich und stoBirei
in Gang setzen. Sie ist auch mit einer Staubabsaugung
ausgestatiet, die die Qualitdt der Zigaretten erhdéht.
Besondere Anerkennung erfuhr die Maschine durch
die Verleihung des Giitezeichens Nr. 00008.

Verbesserte Flaschenreinigungsmaschine

Die Flaschenreinigungsmaschine der Nagema, Drey-
den, dient zum Reinigen von Flaschen (einschlieBlich
solcher mit BiigelverschluB) mit '/1+ bis 1 Liter Inhalt.
Gegen einen Preiszuschlag wird eine Sonderausfiih-
rung dieser Maschine geliefert, die auBerdem zum
Reinigen von Industrieglésern verwendbar ist.

Diese Flaschenreinigungsmaschine arbeitet nach
dem Trommelsystem. Die Flaschen werden mit AuBen-
und Bodenbirsten (fiir den Flaschenkboden) bearbeitet.
Eingefithrt werden die Flaschen von Hand, aber die
gereinigten werden automatisch aus der Maschine
gestoBen. Die dafiir benétigten AusstoBschieber sind
so verbessert, daB Schieber und Schiebestangen nur
noch sehr wenig abgeniitzt werden. Bei dieser ver-
besserten Austiihrung sind auBerdem die Zahnré&der
entfernt worden, die bisher zum Antrieb der Reini-

gungsbiirsten dienten. An ihre Stelle sind Reibrdder
getreten, die viel weniger Gerdusch als die Zahn-
rdder verursachen. Auf der Maschine steht ein Nach-
spllapparat, der die letzte S&uberung der Flaschen
vornimmt. Das Bedienungspersonal ist gegen Spritz-
wasser geschiitzt, da die Maschine wdhrend des Be-
triebes vollkommen geschlossen ist. Trotzdem sind
alle zu wartenden Teile leicht zugdingig. Bemerkens-
wert ist noch das verhdlinismé&Big geringe Gewicht
der Maschine. Es ist um 35% geringer als das Ge-
wicht anderer Typen mit gleicher Leistung. Diese
enorme Materialeinsparung wirkt sich natiirlich preis-
verbilligend aus.

Wie die Abbildung zeigt, kann die Flaschenreini-
gungsmaschine mit einem Flascheneinweichapparat
gelietert werden.

"

Flaschenreinigungsmaschine, gedilnet (dahinter ein Flaschen-Einweichapparat)
Marusua g TPOMEIRAIHS OY THIJIOK, OTKPEITA (Ho3A, [ AIapaT T 30 TR OVTLLIONR)
Bottle cleaning machine, opened (behind il a bottle soaking apparatus)
Machine a nettoyer les bouteilles, ouverie (au fond: appareil & tremper les bouteilles)
Maquina limpiadora de botellas, abierta (lras ella: aparato de remojar botellas)
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Abfillautomaten fir Fliissigkeiten

Die Abfiillautomaten der VVB Maschinen /Elsktro-
West, Gotha in Thiiringen, dienen zum Fiillen von be-
liebig geformten Flaschen mit diinnfliissigen Fliissig.
keiten. Die Fiillung erfolgt nicht unmittelbar aus dem
Sammelbehdlter der Maschine, sondern die Fliissig-
keit flieBt zunéchst in MeBgetdBe und von dort in die
zu flillenden Flaschen. Gesteuert wird der Ausfluf
aus dem Sammelbehdlter durch ein Schwimmerventil.
Fehlfillungen werden durch eine automatisch wir-
kende Tasteinrichtung verhindert. Die Dosierungs-
menge ist je nach MaschinengréBe zwischen 10 bis
105 ccm oder 25—255 ccm oder 100—1050 cem slufen-
los regelbar. Die gefiillten Flaschen werden salbst-
tatig aus der Maschine ausgestoBen. Die Leistung
und der Kraftbedarf der Maschine sind von der Do-
siermenge abhéingig, wie dies aus der nachstehen-
den Tabelle hervorgeht. Alle Teile dieser Automaten,

Typen-. Grenzen der ‘I Flaschenfillungen .  Krafthedart
Nr. | Dosiermenge ‘ in der Min. in kW
112 10—105 29 0,3
113 25 255 | 25 05
115 100- 1030 17 1

die mit dem Abfiillgut in Berlihrung kommen, beste-
hen aus korrosionsfesten Werkstoffen. Dadurch wird
die Gebrauchsdauer der Apparate bedeutend erhdht.
AuBerdem wird das Abfiillgut innerhalb der Maschine
in keiner Weise veréndert.

Abfillautomat fiir MeBfiillungen
Anromar S HaIOJTICHHA MepHbIX HATOM T CTY Mt
Automatic filling apparatus for graduated fillings
Soutireuse automatique pour remplissage de mesure
Aparato rellenador para rellenos de medicién

Der neue ,Forma”-Streicher

Eine automatisch arbeitende Streich- und Glasiermaschine zum Bestreichen von Gebick aller Art

Die Streichweise dieser Maschine, hergestellt von
der Firma Oka, Hamersleben bei Oschersleben, ist
fast quf jede Handstreichbewegung einstellbar. Selbst
das empfindlichste Gebdck 1&Bt sich mit dieser Ma-
schine gefiihlsmé&Big, wie vonHand, mitjeder praktisch
vorkommenden schaumigen oder fliissigen, heiBen
oder kalten Uberzugsmasse glasieren oder iiberziehen.

Die Maschine ist heizbar und vielseitig requlierbar
durch einen eingebauten Umlaufregler, durch Schalt-
getriebe und durch Einstellvorrichtungen. Nur so ist
es mdglich, daB der ,Forma”-Streicher der zu ver-
arbeitenden Masse und der Empfindlichkeit der Ge-
béckstlicke angepaBt werden kann. Die Dicke der
Auftragsschicht (Glasur) und die Strichhéhe an den
Seiten der Gebdckstiicke ist wéhrend des Betriebes
der Maschine verstellbar. Die Ware wird nur von un-
gelernten Arbeitskigften quf der einen Seite der Ma-
schine auigelegt und auif der anderen Seite fertig
glasiert abgenommen.

Besonders vorteilhaft arbeitet die Maschine, wenn
die aus dem Backofen kommenden Gebéckstiicke
gleich auf den Backblechen oder auf dem Stchlband
des Gasbackofens bestrichen werden, weil dann jede
Zwischenhantierung mit der Hand vermieden wird.
Durchlaufen die glasierten Kuchen auBerdem auf
einem Transportband noch einen Trockenkanal, so
kénnen sie sofortin Versandbehdlter verpackt werden.

Der neue ,Forma”-Streicher arbeitet aber auch un.
bedingt zuverldssig. Das Streichen erfolgt durch eine
Walzenbiirste, die bei ihren Drehungen die erforder-
liche Streichmasse aufnimmt und diese durch eiwa
400 seitliche oder durch etwa 400 Vorwdrts- und Ri ck-
wérts-Streichbewegungen in der Minute schnell und
gleichmé&Big auf die Gebdckstiicke wieder abgibt.

Die Maschine macht sich bereits durch die eno:-
men Ersparnisse an Arbeitslohn binnen kurzer Zeit
bezahlt. Thre Abmessungen und der Kraftbedarf sind:
Ldnge 2500 mm, Breite 1200 mm, Héhe 1300 mm,
Arbeitsbreite 600 mm, Vorschub 4 m/min, Nettoge-
wicht 770 kg, Kraftbedarf 1!/: PS.

Der ncue ,,Forma‘-Streicher von Oka, Hamersleben
Honpi «popma--BMasani (hupML Oxa, Xamuepe.reben
The new “Forma’ Glazer
Le nouveau dorseir «Formas fabriqué par OKA,
Hamersleben
La nucva garapifiadora «<FORMA», producto de OKA,
Hamersleben
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Ein Spitzengerat der Oszillographenbautechnik

Im RFT-Zentrallaboratorium fir Signal- und Son-
deranlagen VEB, Berlin-Képenick, ist unter der Be-
zeichnung ,Nomnnal-Oszillograph, Typ OG 2—1b” ein
duBerst empfindliches MeB- und Anzeigegerdt ent-
wickelt word-n, mit dem sdmtliche elektrischen Vor-
génge im Nieder-, Mittel- und Hochfrequenzgebiet
bis zu 5§ MHz beobachtet und gemessen werden kén-
nen, wobei die Amplitudenwerte an einer Skala des
Gerdts vor dem Schirm der Elekironenstrahlidhre
{Braunsche Kathodenrdhre) unmittelbar abzulesen sind.

Seit Beginn der Anwendung der Braunschen Kaiho-
denrbhre in der modernen MebBtechnik vor etwa
15 Jahren hat die Technische Messe Leipzig alljahrlich
die Fortschritte der quf der Kathodenstrahlrdhre be-
ruhenden Oszillographenbautechnik auigezeigt. Die
bedeutendsten Fortschritte sind auf dem Gebiet der
Hochirequenztechnik zu verzeichnen, wo die Trég-
heitslosigkeit der Einstellung des oszillographischen
MeBgerdts den Frequenzbereich bis zu den MHz-
Frequenzen zu erweitern gestatiote. Als besonders
wertvoll erwiesen sich die kathodenoszillographi-
schen Untersuchungen und Beobachtungen, die zu
neuen Erkenntinissen liber den zeitlichen Verlauf cer
Hochirequenzspannungen fihrten und damit ins-
besondere den Bau von wirksamen Uberspannungs-
schutzgerdten praktisch erst erméglichten. Auch die
Messung von Modulationsgraden und Klirrfaktoren,
die Kurzzeitmessung u.a. sind praktische Anwen-
dungen einer aus der Braunschien Kathodenrdhre
hervorgegangenen hochentwickelten MeBtechnik.

So kennzeichnet der Normal-Osz:llograph OG 2—1b
diesen neuesten Stand meBtechrischer Entwicklung
u. a. durch Verwendung einer Brciunschen Einstrahl-
réhre mit Planschirm, deren nutzbarer Schirmdurch-
messer etwa 90 mm betrégt, durch Verwendung von
Zeitplatten, an die die Zeitablenkung angeschlossen
ist, mit einer Ablenkempfindlichkeit von 0,39 mm.V
und von MeBplatten, an die der aufzunehmende Vor-
gang angeschlossen wird, mit einer MeBempfindlich-
keit von 0,46 mm/V.

Der eingebaute Verstéuker ist vierstufig und ver-
Higt tiber einen Frequenzbereich von 15 Hz bis 5 MHz
bei 5- bis 1000facher Verstérkung, die in 8 genau
geeichten Stufen einstellbar ist Der Eingangswider-
stand des Verstdarkers betréigt 1 MOhm, die Eingangs-
kapazitdt 30 pF bzw. 16 pF am besonderen Eingang.
Die Endstufe des Verstdrkers ist eine besonders
linearisierte Gegentaktstufe, wokei durch symme-
Irische Ablenkung der Braunschen Kathodenrdhre
eine Erhéhung der Zeichenschérfe des Strahles er-
reicht wird.

Zur Darstellung periodischer Vorgdnge bzw. fiir den
gleichmé&Bigen Ablauf der Zeitablenkung ist ein Kipp-
relais eingebaut; es ist ein Multivibrator mit 3 Pen-

Normal-Oszillograph Typ OG 2-1b
Hopmaapueiii oerguanorpad

Standard oscillograph
Oscillographe normal
Oscilégrafo normal

toden und {iiberdeckt einen Frequenzbereich von
15 Hz bis 1 MHz. Zum Arbeiten mit héheren Frequen-
zen ist Zeitablenkung tiiber einer 50-Hz-Sinuskurve
sowie die Méglichkeit der Zeitablenkung durch von
aufBlen zugeflihrte Spannungen vorgesehen.

Die Synchronisierung des Kippgerdts erfolgt durch
die MeBspannung, die Netzfrequenz oder eine fremde
Synchronisierspannung; der Synchronisierspannungs-
bedarf betréigt etwa 1 Vey bei 1000 Hz. Vorgesehen
ist ein Synchronisierspannungsverstéirker mit einem
Eingangswiderstand von 1 MOhm und einer Ein-
gangskapazitdt von etwa 30 pF.

Der Nommal-Oszillograph, der insbesondere fiir
Messungen im Laboratorium entwickelt wurde, hat
bei 110, 127, 220V /50 Hz NetzanschluB einen Lei-
stungsbedari von rund 350 VA, AuBenabmessungen
von 298 X 422 X 477 mm und ein Gewicht von rund
48 kg.

»LThomas”-Pendelwinker,
ein verbesserter Fahrtrichtungs-Anzeiger

Der ,Thomas”-Pendelwinker von D. Thomas, G&f.
pingen in Wiirttemberg, ist ein Fahririchtungsanzeigear
tir Lastkraftwagen, Omnibusse u. «. Fahrzeuge. Neu
ist an seiner Konstruktion, daB sich der Mechanismus
zu seiner Betditigung nur im Anzeigerarm befindet.
Dieser Mechanismus wird von einer SpritzguBver-

425

kapselung hermetisch nach auBen abgeschiossen.
Das Zugspulensystem, das bei anderen Konstruktio-
rnen auBerhalb des Anzeigearmes liegt, ist in Weg-
fcll gekornmen. Durch diese Konstruktionsverbesse-
rmung hat die Witterung auf den Winker keinen Ein-
fluf mehr. Auch die Wartung des Winkers ist weg-
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gefallen. Der ,Thomas®-Pendelwinker braucht nicht
gedl! zu werden. Der Winkerarm besteht aus einer
breiten, roten, geschlossenen Zelluloidhiille. Er ist cauf
seiner ganzen Linge erleuchtet. Die Punktbeleuch-
tung ist also cuch in Wegfall gekommen, so daB der
Winker bereits ohne Pendeln gut sichtbar ist. Als An-
bau-Winker wird dieses elektrisch gesteuerte Ger¢it
in einem schmalen und gefdlligen Blechgehduse ge-
liefert. Aut Wunsch wird das Blechgehéuse aus ver-
chromtem Messingblech hergestellt.

Erhé&ltlich ist der Winker in drei GréBen, und zwar
mit 250, 275 und 300 mm langem Anzeigearm. Sémt-
liche Gr6Ben werden fiir 6, 12 oder 24 Volt Beiriebs-
strom geliefert.

Zu nebenstehendem Bild:
Pendelwinker der Firma Thomas, Goppingen
MaarmaronsIii curuanmsarop dupmrr Tomae, Temmuren
Oscillating direction indicator, produced by
Messrs. Thomas, Goeppingen
Indicateur de direction, type oscillant, produil de la
maison Thomas, Goeppingen
Indicador de direccion tipo oscilante, producto de la
casa Thomas, Goeppingen
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STAATLICHE AKTIENGESELLSCHAFT AWTOWELO

[Oerk

SOMMERDA /Thiiringen \ /

/Qec/ rermmaschinen
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bietet eine reiche Auswahl

ausgezeichneter Modelle

SAG > AWTOWELO«
WERK SIMSON & CO./SUHL (THUR))
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SAG >AWTOWELQ« FUR MASCHINENBAU
WERK BMW EISENACH
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250 ccm Motorrad A WO-Modell 425

Luftgekiihlter Einzylinder-Viartsk: Blockmotor 12 PS 108 km/h

SAG Awtowelo Werk Simson & Co. Suhl/Thiiringen
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Druckluftbremsen fiir Schicrnenfahrzeuae und Lastkraftwaaen
Kesselspeisepumpen lir Lobomotiven und stationiire Kesselaenlaaen
Luftpumpen fiir Dampfloksmaliven

Kompressoren - Férdermenae 78 - 2350 i/min. Driicke bis 8 atii

Fahrbare Kompressoranlacen mit Antrieab durch Elekiromotor oder Be:zinmaodos

BERLINER BREMSENWERK

vorr. KNORR - BREM
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Filmbearbeitungsmaschinen

fir Ateliersund Kopieranstelten sowie sémtl. Nebengere te

.a*‘"*“
E

o, i

#
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KRA

Separatoren
Saurewecker

Miicherhitzer

{Pasteurisatoren)

Milchkannenspiilmaschinen
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ELEKTRO-APPARATE-WERKE

BECG TREFYO W)

Berlin-Treptow, Hoffmannstra3e 15- 24, Fernruf 67 6121, Drahtwort: Elekironapparat Bertin

foaeit o ond lLerart

Schaltgerite - MeBgerite - Zihler - Relais - Gleichrichter

Rundiunkgeriite und Verstirkeranlagen

ABSAUGMASCHINEN
ZENTRIFUGEN / DOPPEL-
PLANRAHMEN / MEHR-

ETAGEN-SPANNRA

TEETIMA TEXTILMASCHINENBAU GERA VEB
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UNSER FERTIGUNGSPROGRAMM:

PRESSLUFTSCHLAUCHE
AUTOGENSCHLAUCHE
| WASSERSCHLAUCHE
! SPIRAL-$AUG-u. DRUCKSCHLAUCHE
BREMS - u. HEIZSCHLAUCHE
1SOLIERSCHLAUCHE
BENZIN+u. ABFULLSCHLAUCHE
TEXTILTREIBRIEMEN
ENDL. HOGHLEISTUNGSRIEMEN
GUMMIKEILRIEMEN
GUMMITREIBRIEMEN
GUMM|TRANSPORTBANDER
TEXTILTRANSPORTBANDER
ELEVATORGURTE
_ ISOLIERBAND
| GUMMI - SOHLEN-y. PRESSPLATTEN .

.

NN
WERKE TECHN. GUM
ehem. C. V()Ilr*af uE:hn e

BAD BLANKENBURG /THUR.WALD
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Kugellager

Rollenlager

IEAIEBIRR

W8S
; ooialetelels o
v oYY e , 99599
SRR & ”0?0
25
%

e taletptode!
X8 X550
SRR QRS20
forSesatetetstel 26%6% %%
R g el

X

(R

SR8
0..,

Madellager

STAATLICHE AKT™ FNGFSELISCHAFT A WTOWE I O

DEUTSCHE KUGELLAGERFABRIK ,DKF*"

BOHLITZ . EHREMNBERG BEI LEIPZIG
GUTENBERGSTRASSE & . ZRMSPRECHER 44161
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VB RADIO-UND EERNMELOETECHNIK
N

Die in der R-F-T zusommengeschlossienen 45Werke
der Radio- und Fernmelde-Industrie |mit 25000 be-
wdhrten Mitarbeitern liefern ihre iWehbekonnten

iektro-okustischenGerate und
izaen - Sender - Elekirischeh MeBgerdte
rpmieigdegeraie unag -Anluger}‘- Mefllinstrus
inte - Gieichrichiter - RShren | Gluhlompéen
i nie der Radio- und Fernmeldss
: ischen Uhren
als bestbewanrte deutsche Quolitatkcrbeit in viele
Ldnder der Erde. Der sinnvolle Zysammenschluf3
dieser grofien Werke der R-F-T scxuf die Voraus-
setzung fur ihre besondere Leisitungsfdhigkeif.
Bitte, fordern Sie Sonderdruckschriften Gber die
Sie interessierenden R-F-T-Erzeugﬂ)isse.

|

i
R-F-T LEIPZIGC1 - MARKT 9 . FqRNRUF 34301
TELEGRAMMANSCHRIFT: ERE:FTE LEIPZIG
|

i

Wir liefern

in weltbekannter Giite:

R AHTSEILBAHNEN

for Losten und Personen

SKIAUFZUGE
FILEKTRO-HANGEBAHNLEN

KABELKRANE
T JCKENKABELKRANE

st nar und fahrbar

TJXMDREH- UND BAUKRANE
PRATZENKRANE

i AUFKRANE

OREHKRANE

o stwagen, Eisenbabnwanggons

/- RUADEBRUCKEN

w1 duchter uned schwerer Ausfiuhrung

ABLRAUMFORDERBRUCKEN

KUGELSCHAUFLER
AL HERWERKE
DANDFORDERER

vt ronl ond Gummitransportiand

ELEKTROKARREN

FLEKTRO-HUBKARRERN

ELEKTRO-GRUBENSCHLEPPER
NSATZTEILE

EXPORT
NACH ALLEN ERDTEILEN

BLEICHERT .......
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Zur Masse .
Handelshol, v,
Stand Nr. 503

ROMI-WERK
Solingen Lg

Altestes deutsches
Spezlalvark

Spezlalitit: _Cnlhe
Klingen™ (Ausstattungs.
schuiz).
auch rostire
Preislage.

Rasierkl ngen,
In jeder
tMuster an

serlése Firmen gratis

Lechler STREUDUSEN

zerstduben und vernebeln
Fliissigkeiten jeder Art

Lechler SPRAY NOZZLES

for atomizing and spraying
of all liquids

STUTTGART-N
Abt.'App_é_rate au

"l nimo

Lufterhitzer =

Spezialitit: Trockenschrinke l
Trockenanlagen
Klimaanlagen

Spiinetransportanlagen

Hans Zenner . oibernhan sache. a2,

Saug - und I)ru('kluftanlu;_r«’.nhun

HEINRICH SCHUMANN - LUBECK 1.

ELEKTROMASCHINEN UND MASCHINENBAL

Seit Jahrzehnten
elektrische

Heizkissen una Lotkolben

von 50- 2000 WaH mit auswechsel-
baren Einsitzen fur Brennstempel
und Schmaelztiegel

Norddeulsche Apparate-Bauanstalt GmbH., Lunden tHolstein)
e

weich und mollig, 2 Jahre
Garanfie mit VDE- Zeichen

WALTER GREINER

H4a) PLEIDELSHEIM 7 NI« KAR
PIRNSPRECHIR Nr 346 MARBACH, : [ CKAR

. Iribun-Kopthalter”, Rudkwarlswasdibedken
Manicure-| lilfsgerite, Wendesitz- und Rudk-

lehne-Beschlage fir | riscurstuble, vernickelt

| und verdhromt

g Z€sg, .
< 1> lulius Hoffmann KG.
Zella-Mehlis (Thirringen)

Fernsprecher 218

Spezialfabrik fir
Hochleistungs- und Genauigke:ts-

Gewinde-Werkzeuge

ETIKETTEN-
DRUCK-

STUTTGART
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STAATLICHE AG. ,AWTOWELO"

werk LOUIS SCHOPPER

LEIPZIG S3 BAYRISCHE STRASSE 77

Fabrik fir Werkstoff-Prifmaschinen und wissenschaftliche Apparate

SCHOPPER

Zugdruck-Priitmaschinen

5--100 Tonnen Héchstzugkraft
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SCHREIBTISCHUHNRE Y - W ECKERUHNREN ' :

IRMB YD HREN-TASCHENUIIREY

WERK

. . . o
o Ehlel RUHLA . THURINGEN

= & 4 47 1B € H ¥ b T BB N e b m i B E s C ANV T AW T ey w8 4
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LEIPZIG W 35 - S T Rt 4rve1 453

FRANZ FLEMMINGD ¢

5

1, 45374

. : cTELEGRAMME .
FUR ALLE DRUCKVERFAHREN UND DRUCKTECHNIKEN LIEFERN WIR

i sten Produktionsstdtten auf dem Gelriets
v Druckfarben - Erzeugung,

zugleich eine Fille vos:
Wissen und Erfuhrung sind in unserer VVB vereinigt. thre

besten Brreugnisse stehen dem Weltmarkt zur Verfiigung

1Sk

VERKAUF DURCH: DRUCKBEDARF GM it BI 2t

EIFSWALDEF ¢

mwerter
3 fMengenw
et ®
hler @ Ve bk 0f DenB#EE ab
A er
Hausgastd

3 s < Y FALY a Gas-
et ! 3 A% Anlag

L 1be “Qail b ] {;a dy uekre ler- lagen [ ] a

fisr D Chl‘()

i %
WweTR! bau ® Ar lags n Zul f“‘a'lOof 3 Ver;,a‘-u 18 \“ld Sd\we‘““
erksban

t nged Lyorinitid fle ® H!agt‘[ 3 T Gewumun l\ﬂd
(Al 2
qrfte pEaY A
1 \“\l;‘ u 2 i
alter

clung,
gt gasur and Schwe
1 g reupoisie dey Enigasu g
Veredelung 70 ¥

- und
: 7 gobeleuchtunss
nd det Frulolindustes o 7Iug
Vergasuns ¥

n fid Lokomotiv-
1
. ren fr
lagen ¥ Tyzbo- {jeneratd
gl

szungsaniag
Zugheizung

und Grromregler @ Bahn-

leuchtung ® Elcl:'xrind'.t:Spamnmgs—
beleuv

b\(hefhl“ gan.af @] [ Binsia orn, VI )ld\el’“l\ der Sd““a‘\f‘
1 p i

i dszellen
i idm:lekﬁ-rische Widerstan

r—
and des Eui.tvemdu
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ELITE- BDiamant -werk

STAATLICHE AG AWTOWELO

SIEGMAR-SCHONAU /SA

D ie G,

Diamant-

Patentfang-

Strickmaschine

Modell DCfgp

isteinedervielseitigsten Hand-Strickmaschinen und deshalb tir jede Art Befriebe, vom kleinsten bis zum

groBten, hervorragend geeigriet. Sie vereinigt die bekannten Vorziige aller DIAMANT-Maschinen:

denkbar leichten Schlittenlauf, sorgfiltig durchdachte und durchgearbeitete Konstruktion, ein-
wandfreies hochwertiges Material und saubere Werkmannsarbeit, mit den besonderen Vor-

teilen dieses Modells:

auBergewshnlich umfangreiche Musterméglichkeit durch zweierlei (gestanzte) Nadeln, Patent-
fangeinrichtung, verstellbare Schlauch- und Fangteile, mechanische Seitenteilregulierung fiir

3 verschiedene SchloBstellungen, einfachste und betriebssichere Bedienung

Diamant
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STAATLICHE AKTIENGESELLSCHAFT AWTOWELO

wee RCENLPART sun

Prazisionsmefinstrumente

S36 Dreldrabt

sep
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%L’g [ie;[ean ;

—

JACQUARD-MASCHINE

DOPPELHUB-
SCHAFTMASCHINE

RASCHEL-MASCHINE

TEXTILMASCHINEN
a / ;[171' qyeéet’eieﬂ,:

Hoch- und Tieffach-Jacquardmaschinen
Doppelhub-Jacquardmaschinen
Verdol-Maschinen

und sonstige Spezial-Jacquardmaschinen
Doppelhubschaftmaschinen
Schaufelschaftmaschinen

Kartenschlag- und Kopiermaschinen
Webschiitzen, Breithalter und sonstiges Zubehér

é / ;[12@ %Zz'éet?eien.'

Raschelmaschinen fir alle Zwecke

Kettenraschelmaschinen fir unbegrenzte Muster-
méglichkeiten

Charmeuse Jacquard-Raschelmaschinen

Spezial-Raschelmaschinen fiir Gummistoffe

HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN

Elektro-Kopier-Okerfrasen mit 18000 Touren/min.
zur Herstellung von Massenartikeln aus Holz,
Kunststoff, Leichtmetall usw.

Starrfrasmaschinen, Doppelspindelrasmaschinen
Starrfrasmaschinen m.Frasautomat fiir Massenartikel,

z. B. Birstenhélzer, Holzabsatze, Holzsohlen usw.

Automatische Doppel-Kopiermaschinen zur Her-
stellung unregelmiBig geformter Holzteile,
z. B. MébelfiBe, Radspeichen usw.

Formdrehautomaten, Rundstabhobel-
maschinen

Nut- und Spundmaschinen

Bandsigen 400, 800 u. 1000 m Rollen-¢»

)

ELEKTRO-KOPIER-
OBERFRASE

FRASMASCHINEN-
AUTO MAT

* WEBSCHUTZEN UND

&4 )z %ﬂag.en’, eaé(zz‘em an’

BREITHALTER

VVB MASCHINEN/ELEKTRO OST
LAND THURINGEN - GERA-THUR.

DIMITROFF-ALLEE 17
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'

STAATLICHE AKTIENGESELLSCHAFT AWTOWELO

wer [CEDTLPART sune

Prizisionsmefinstrumente

[ asey

Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7

.
v

R T S e R T e e

~

o

S SR R B IR B K X R R R R K AR ARREIR



Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7

ELEKTRO-
HANDSCHLEIFER

Aus dem Fertigungsprogramm:

Elektro-

BOHRER

SCHRAUBER
GEWINDESCHNEIDER
SCHLEIFER

KNABBER
BLECHSCHEREN
ROHRSAGEN
FEIN-HAMMER
GESTEINSDREHBOHRER

C. u. E. FEIN - STUTTGART

(SEMPuco

Labriziert:

1 Gravierfrasmaschinen G 3

2 Genauigkeits-Fras-u.Bohrmaschinen

.Midrimat”

3 Feinmechanische Apparate, Schrifi-
satze, Spezial-Schablonen

A Drahtricht- u. Abschneideautomaten
.Driamat”

5 Drahtbiege-Automaten

SEMPUCO carl Semper & Co.

MASCHINENFABRIK: GREIZ/THURINGE N

Fernsprecher: 2325 . Telegramme: Sempuco

Koebig-Maschinen

fiir die

Papierveredlung

SPEZIALITATEN: Ein- und doppelseltige Strelchanlagen,
Druckmaschinen, Kilebmaschinen, Impriagniermaschinen, Parafinier-
maschinen, Kreppmaschinen, Schneidmaschinen

Schmirgelindustrie
SPEZIALITATEN: Anlagen fiir dle Herstellung
von Trocken- und NaBschleifpapieren

Foto- und Filmindustrie

SPEZIALITATEN: Film- und Fotopapier-Emulsions-Anlagen
Anlagen {ur die Fotoplattenfabrikation
Film- und FollengieBmaschinen, Bromsilberdruckanlagen

Kunstleder- und Kunststoffindustrie

SPEZIALITATEN: Strelchanlagen, Gelier-

und Prégemaschinen, Tiefdruckmaschinen fir Wachstuch-
und Kunststoffollen, Kaschiermaschinen, lraprignier - und
Trockenanlagen fur Kunstharze

RadebeulerMaschinenfabrik
Aug. Koebig & Co., (102) Rudebeul 1

Telefon Dresden 75243 und 74544

Approved For Release 2002/07/24

NAHMASCHINENTEILE
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TEXIIMA

NAHMASCHINENTEILEWERKE
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UNSER FERTIGUNGSPROGRAMM

INSTALLATIONSMATERIAL

KABEL UND LEITUNGEN
ELEKTROWARMEGERATE
LEUCHTEN

FAHRZEUGELEKTRIK
AKKUMULATOREN UND BATTERIEN
TROCKENGLEICHRICHTER

TECHNISCHE PORZELLANE UND KERAMIK
NIEDERSPANNUNGS-SCHALTGERATE

GAS- UND WASSERARMATUREN

INSTALLATIONEN - KABEL - APPARATE

HALLE/SAALE - BARBARASTRASSE 2 - FERNRUF 7901

PRESSTEILE

FUR ALLE GEBIETE DER TECHNIK

aus KunsiharzpreBmasse Hartpapier - Har*gewebe
wur Leicht- und Schwerindustrie - Bergbau

Elektrotechnik - Radio- und Fern-Meldetechnik
. Landmaschinenbau - Fahrzeugindustrie

Unsere Ferfigung ist auf Einhaliung der VDE- und DIN-Normen ausgerichtet

VEREINIGUNG VOLKSEIGENER BETRIEBE

Verkauf durch: DEUTSCHE HANDELSZENTRALE CHEMIE - A6R. - Abfeilung Kunsfsfoffe - Leipzig C 1, QuerstraBe 26-28
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bohrer

mit Hartmetall

Spira

Gewindebohrer
Senker
Reibahlen
PreBlufthdmmer

fir alle Zwecke
Lehren aller Art
Vorrichtungen

Wir erbitten bei Bestellungen

genaue Angaben dber Bohrungs-Durch-
messer, grofite Lochtiefe, Materialari,
Maschinentype und Hersteller sowie
Werkstiickzeichnungen

" DER STAATLICHEN AKTIENGESELLSCHAFT AWTOWELO

Konigsee i. Thiir.
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Kondensatoren,
Vertikal-u Horizontal:
Riihrwerke,
Eiserzeuger fiir
Solc u.Luﬂ'.
Schmiedeciserne
Rippenrohre,
Solespeicherrohre.

Fiir die KalteIndustrie.

| Wit bauen.

W.Ra.
PLAUEN

:l;fr-u.wﬁrmefethniuhe
Apparare

NEMA-WERKE @ DER STAATLICHEN A.-G.
#TRANSMAS CH"

NETZSCHKAU/SA. | LEIPZIG




Fliissige Gase
Propan (techn.) - Butan (techn.) - Treibgas

Fliissige Produkie
Benzin - Dieseldl - Kogasin
Lésungsmittel SBu.SFtirLack-u.Farbenindustrie
LB u.D fir chem. Industrie

Spezial-Benzine
Pentan - Petrolather - Wundbenzin - Létbenzin
Xylolersatz - Hydrierriickstand

Halbieste
und feste Produkte
Paraffingatsch
Makroparatfin Schm.P.950
(gebl. und ungebl.)
Makroparatfin , Extra”
Schm. P.105°¢

Substituierte
Fischer-Produkie
Anoxyd.Paraffine G50/75/100
Grundstoffe zur Schmier-
fettherstellung
Weichmacher
K 3 tir Lack- u. Farben-
industrie
WG 30 fiir Gummi- und
Igelitindustrie

Eichkraftstoffe, Normalheptan - Cetan

Wasechmittel, Flissige Seife 247/,

Sonstige Produkie
Paraffiné), als Leucht8l - FuBbodendl - Vaseline
synth,, als techn. Vaseline in der chem. Industrie

~ASYN"”-Hochglanzwachscreme
braun, farblos, gelb-orange in 333 g Bakelit-
Schraubdosen, in 175g und 125 g Vinidur-Dosen,
Pappkiibel 6 kg netto

Glaserkitt - Braunkohlenteer

~ASYN"-Dachklebemasse

Viabit-FugenverguBmasse

SAG SYNTHESE

‘WERK SCHWARIHEIDE
Post Ruhland

Spritz- und PreBgieBerei

Heidenau

Staatl. AG ,Kabel”

PreBformen

fiir Leichtmetall, Messing, Zink, Kunstharz

DruckguBteile

Leichtmetall bis 1800 g
Hir Serien-

) . Messing bis 500 ¢
fertigung in

Zink bis 500 g

Tauber & Broszat

G.m.b.H.
Lackfabrik
@) .Meiningen Wasungen
i. Thiir. i. Thiir.

Ruf882 . Posif. 293 Ruf 63 « Postfach 13

Wir Produziefe“'

Ni’troze\\u\ose\acke

Kuns’tharz\acke
N\ébe\\acke
Mattierungen
N\asch'men\ackiarben
Lederfarben ‘
Sp_ez'la\\acke tur die

TAUBRO-
LACKE

Spie\zeugindusirie

Fordern Sie Sonderangebot und Muster
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Unser Fertigungsprogramm:

Elektrodfen
fiir Hochtemperaturen
(13500 C) sofort lieferbar

Silitheizstibe
Hochohmuwiderstinde
Silit-Heizrohre
sofort lieferbar

Kohlestifte

fiir Kinoprojektion, Graphik
Scheinwerfer, Licht- |
therapie und elektrische ‘
Schweifiung

Kupfergraphitbiirsten
Kohlebiirsten

Graphitelektroden
Kohleelektroden

Siemens-Planita

Elektrotechnische Aktiengesecllschaft
Berlin-Lichtenberg, Herzbergstrafie 128-139 - Ruf: 555081 1

HARITH

Hartmetalle
\\\\\\\\

\\\\\I

ERZEUGNISSE

////

SINTER-HARTMETALL.

HARTMETALIL
WRRKZEUGI:

’»

GUSS-HARTMIETALIT
SINTER-MAGNIETE:

4

W
\\\\\

Vereinigung Volkseigener Betriebe TN
WERKZEUBMASCHINEN-WERKZEUGE \\E\\\\\\

H FI RTm ETH LL'.U ERH VEREINIGUNG VOIKSEIGENER BETRIEBE V:‘
IJMMELBORN Bt e

HALLE/SAALE MERSEBURGERSTR.149 RUF:7896
JMMELBORN-THURSTEL.BAD SALZUNGEN 49547 - . ‘
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Das neue Kreisteilgerat ,,Priofessor

orziigen _

mit hervorragenden technischen \Y

baut

F&D

Verlangen Sie Angebot!

A. Lieberoth

Uhlmann & Co. Nachf,
Mébeltransportabteilung ¢;. Schleufling Nacht.
Leipzig C 1, Briihl 7-9 / Richard -Wagner - Strafic 18

Fernsprecher 34246, 30372, 36479, 37300
Internationale Transporie  Autoverkehie
[ntcr’/,onenlmnsporlc I,zlgcl’lln;,t

Messehausspediteur Hansahaus und Bugra-Messe
Selbstindige Firmen: A. Lieberoth Speditions- GmbH,
Essen/Rulr, am Hauptbahnhof 10
A. Lieberoth Speditions-GmbH., Frankfurt:Maim

Weserstrafle 31

‘GRUNAU

SCHiFFs
JMCHT .,

Maschinenfabrik
FRIEDRICH ZITKOW, Dresden A 28, Lsbtaver Sir. 51/55

Fernruf 401 36

G. F. Starke cee.12

INTERNATIONALID S PEDITION
Leipzig C1, Rudolf-Breitscheid-Strafie 7

Fernspi.-Sammelnummer 51554

Eigene Lagerhiuser
Sammelladungen, Interzonen.

und Auslandsverkehr

Hauvsspediteur

der Messehduser Specks Hof und Dresdner Hof

orsagscaug

FERNRUF 630765

.\\\‘!’///

whili/,,
l//ll | \\\\

AUMIE)

Fl'il'z E- Heiligensfadi !/ Kommandit-Gesellschalt

Werkzeug- und Formenbau / Kunstharzpresserei
@Auma(Thiiringen), Bogenweg1:Fernruf Auma 716

Speznalanferhgungen

fir die gesamte Elektroindustrie
Zur Messe in Leipzig: Messehaus Union, Il. Stock, Stand 233-234

Wit liejetnt nus Sdmollarln-ils;tah:1 ”()(Ilst:(ln,[“”;‘
£agl‘tuottut. Werkzeugstahl uulegicrt und legiert

Baustiihle

Silberstahl legiert, gezogen und
geschliffen

Bleche

Schweiiclektroden und Schweiidraht

INartmetallstihle

Drehlinge aus Schnellstah,
geschliffen,durchgehend gehiirtet
und nachgeschliffen, auch in
Form von Abstechstiihlen

Drehstiihle aus Schnellarbeitsstahl

coeljtabhl-Gejelljchnit Baumann & Co.

) Berlin-NeukdlIn, Zicgrastrabie 1-9 - Fernsprecher 62 31 80

&
by
»
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STAATLICHE AKTIENGESELLSCHAFT AWTOWELO

WERK THI 151 RUHLA/THURINGEN

i
H
i
%
2
A
¢
i %
i
i
¢

Universal-Werkzeug-Frismaschine THIEL-DUPLEX-38
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STAATLICHE AKTIENGESELLSCHAFT JAWTOWELO”

PRAZISIONS-WERKZEUGFABRIK SCHMULLN

SCHMOLLN/THURINGEN

Unsere Haupterzeugnisse:

Spiralbohrer mit Kegelschaft

@ Spiralbohrer
Din 345
/u
@ Reibahlen " Bin 773
@ Fraser Wuizenstirnfraser Din 840
G indefri . Gewindefraser Ausfilhrung B
ewindeiraser | Stirnseiten glatt
Bohrungen kegelig abgeschragt
runde Schneideeisen Din 223
fiir Whitworth Gewinde
Schneideisen nach Din 1
tiir Metrisches Gewinde
nach Din 13 und 14
1 Abwiélzfraser for Stirn- und
Verzahnungs-Fraser Schraubenrdader Din 858
@ Sonderwerkzeuge
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Feine Schneidwaren
SPEZIALITAT :

NiICPLATA

Rasierklingen
mit hyglenischer Oberfliache

SONNAL-WERK HUGO PASCH GMBH., SOLINGEN / Germany (Britische Zone)

( #wSONNAL" - seit mehr als 30 Jahren ein Weltbegriff! )

STAHLWARENFABRIK
SOLINGEN-OHLIGS
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S ——

KATHODENSTRAHL~OSZILLOGRAPHEN

mit 60~ und 100-mm-Bildschirm
Frequenzbereiche bis 1,7 mii:

4

EBRO WERK G-M'B'H

M ETALLGI ESSERE: !
RoBwein (Sachsen) FERNER PRODUZIEREN WIR:

tl krokarndiowraphen
1 mm - 2« strahl - Oszillopraphen
W . { . . Jnom, e Schieiten - Oszillographen
'r erti qen: i htblitzstroboskope
Ferroeraphen
H hroneasdialter

FormguB aus Aluminium und Wobbelendes
frakenbii “criuc
Toivtonvessiiarker

wae SIEMENS @ HALSKE v

Magnesiumlegierungen in

Sand, Kokille und SpritzguB | e Y
Eigener Modell- und Kokillenbaw "-/)

e ——————
[

SPEZIALISIERT IN:

-die preisginstige
Quarzlompe
hichster Intensitil, | .
Yerlangen Sie Angebot. 4

BEGONIA-Stahiwarenfabrih  JRSNNGS
SOLINGEN Méﬁé@%w

[ zeila-rehiis/Thir.
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 KLINGENBOY

TRADE MARK SPIRAL- MARCA ESPIRAL

o AUTOMATISCHER KLINGENAUSWURF
SCHADENSICHERER KLINGENTROCKNER

e SPEZIALTASCHE f. KLINGEN i. GEBRAUCH
UNFALLSICHERER SAMMLER STUMPFER KLINGLN

XULLENBERG

JOHANN KRETZER SouincEN-oHLIGS

SPEZIALFABRIK-FUOR'S CHEREN

SOLING P

verbiirgt Qualiiat

'y
& Casierapparate

Rasiermesser
Bestecke
Scheren
Klinge von Weltruf Taschenmesser
' STEINBRUCK & DRUCKS |
STAHLWARENFABRIK Haushaltmesser

SOLINGEN, Martin-Luther-StraBe 63
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1O0liis ) )
i Serlin.

HoOvTE.I
80 Betten

s o Suttgarter &f

Autoho
/ Berlin SW 11, Anhalter Straf, .-

Kl w. Wasser am Anhalter Bahahot

LEIPZIGER
MESSE

.y\«
\;rii//ja/lr 1951
vom 4. bis 11. Marz

{Mustermesse und Technische Mass:|
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SIS

FEGER

=P

SCHWEDENSTAHL J
SONDERSCHLIFF /«‘
/7

7 prII I

ERICH MIDEL

r N\
|Rasierk“ngenfabrwk'
N J

SOLINGEN-WALD

Henshauser Stralle 19

Jar leipziger Messe: Fande'shol, - tezi B o io2

Die zurechmdfige
rocfwzmdszﬁ)zq

spart Zeut und
schont Sondticker

WUNDE RKI.INGE

GLOBUSMANN SPEZIALFABRIK FEINER RASIERKL]NG[N

GEBR.PLASSMANN

SOLINGEN-OHLIGS
Postfach 150 - Fernrut 12624

Fabrik feiner Stahlwaren

Chirurgische Instrumente

Haut- und Nagelzangen
Scheren aller Art

. . i nr
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DER KATALOG

der devtsehen Industrie

mit Warenreaisiern an ru-sischers englischer, fran-

zo=ischer und «panischer Sprache,

20000 Erzeugnisse der ge-amien dentschen Industrie
mit Herstellerangale sowie viele Tausende von Wort-

und Bildmarken - od revi-tmeit.

Seit Jahrzohnten iiberall in Deatsehland, earopiiischem

Ausland und Ubersee bekannt. %

Wer licfert was? st al Ende Oktober 1950 versand-
bereit. Lieferung iiberdl hin nach Furopa und Uber-

see zum Preise voa b 5o

i achesiollungen an die
Wirtschafiswerbung des Leipziger Messcamtes G.m.b. H.

FLepzig (1 - Nisoluisirape 55 - Postfach 611
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A

'LEIPZIG FAIRY
" in spring 1951
| tbegrcafmtemaﬂonalnmrka‘

- forconsumer goods -
and industrial a;azpmmz:g

4*-11"MARCH

A intormation from>
leipziger Messcamt 1 Leipzlg C1,
eHarkt 8, Fostschlissstach 329

DELEIPZIG
,, au printemps 1951 g
e grand nurdé international
5&’5‘ biers de consonunation
er dicatiriel tubnigue

411 MARS

L8 LG 1818 1S, s?;mf&sbo‘ﬂ"

BAUS

. ) | -
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